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III. PRINCIPIS DE LA GESTIÓ
PREVENTIVA

La publicació de la Llei 31/1995, de 8 de novembre, de 
prevenció de riscos laborals, va suposar una fita que 
trencava els vells esquemes purament correctius en 

matèria de seguretat i salut en el treball i un canvi cap a 
un nou enfocament de gestió en què la participació dels 
treballadors resulta fonamental.
La Llei 31/1995 (LPRL) té per objecte la determinació del 
cos bàsic de garanties i responsabilitats necessari per a 
establir un nivell adequat de protecció de la salut de les 
persones treballadores enfront dels riscos derivats de les 
condicions de treball.
A partir del reconeixement del dret dels treballadors i 
treballadores en l’àmbit laboral a la protecció de la seua 
seguretat i integritat, la Llei estableix diverses obligacions 
que garanteixen aquest dret, així com les actuacions de 
les administracions públiques competents.
Així doncs, l’LPRL estableix un marc legal a partir del qual 
les normes reglamentàries fixaran i concretaran els as-
pectes més tècnics de les mesures preventives.
En els apartats següents es recullen els pilars bàsics pro-
posats en aquesta per a la consecució dels objectius pre-
vistos en matèria de seguretat i salut laboral.

3.1. El dret a la protecció dels treballadors i treballado-
res enfront dels riscos laborals
Els treballadors i les treballadores tenen dret a una pro-
tecció eficaç en matèria de seguretat i salut en el treball, 

https://www.boe.es/buscar/pdf/1995/BOE-A-1995-24292-consolidado.pdf
https://www.boe.es/buscar/pdf/1995/BOE-A-1995-24292-consolidado.pdf
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la qual cosa suposa un correlatiu deure de l’empresari o 
empresària de protecció del seu personal treballador en-
front dels riscos laborals.
A aquest efecte, en el marc de les seues responsabilitats, 
la direcció de l’empresa farà la prevenció de riscos laborals 
mitjançant la integració de l’activitat preventiva en la ges-
tió general d’aquesta i la constitució d’una organització i 
dels mitjans necessaris en els termes previstos en l’LPRL.

3.2. Els principis de l’acció preventiva
L’empresari o empresària ha de dur a terme les mesures 
de prevenció de riscos laborals en la seua empresa con-
formement als principis següents:

a. Evitar els riscos.
b. Avaluar els riscos que no es puguen evitar.
c. Combatre els riscos en l’origen d’aquests.
d. Adaptar el treball a la persona, concretament pel
que fa a la concepció dels llocs de treball i a l’elecció
dels equips i dels mètodes de treball i de producció,
en particular amb l’objectiu d’atenuar el treball mo-
nòton i repetitiu i de reduir-ne els efectes en la salut.
e. Tindre en compte l’evolució de la tècnica.
f. Substituir el que és perillós pel que comporte poc
perill o cap.
g. Planificar la prevenció, buscant un conjunt cohe-
rent que hi integre la tècnica, l’organització del treball,
les condicions de treball, les relacions socials i la influ-
ència dels factors ambientals en el treball.
h. Adoptar mesures que anteposen la protecció col-
lectiva a la individual.
i. Donar les degudes instruccions als treballadors i a
les treballadores.

3.3. El Pla de prevenció de riscos laborals, avaluació 
dels riscos i planificació de l’activitat preventiva
La prevenció de riscos laborals ha d’integrar-se en el sis-
tema de gestió de les empreses, tant en el conjunt de les 
seues activitats (de manera transversal) com en tots els 
seus nivells jeràrquics (de manera vertical), a través de la 
implantació i aplicació d’un pla de prevenció de riscos la-
borals, entés aquest com un sistema de gestió de la pre-
venció de riscos laborals.
El Pla de prevenció ha d’incloure: 

a. La identificació de l’empresa, de la seua activitat
productiva, el nombre i característiques dels centres
de treball i el nombre de persones treballadores i les
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seues característiques amb rellevància en prevenció 
de riscos laborals.
b. L’estructura organitzativa de l’empresa, identificant
les funcions i responsabilitats que assumeix cada ni-
vell jeràrquic i les respectives vies de comunicació en-
tre aquests, en relació amb la prevenció de riscos la-
borals.
c. L’organització de la producció quant a la identifi-
cació dels diferents processos tècnics i les pràctiques
i els procediments organitzatius existents en l’em-
presa, en relació amb la prevenció de riscos laborals.
d. L’organització de la prevenció en l’empresa, indi-
cant la modalitat preventiva triada i els òrgans de re-
presentació existents.
e. La política, els objectius i les metes que pretén
aconseguir l’empresa en matèria preventiva, així com
els recursos humans, tècnics, materials i econòmics
dels quals disposarà a aquest efecte.

Els instruments essencials per a la gestió i aplicació del 
Pla de prevenció són l’avaluació de riscos laborals i la pla-
nificació de l’activitat preventiva.
Així, l’empresari o empresària ha de realitzar una avalu-
ació inicial dels riscos per a la seguretat i la salut del seu 
personal tenint en compte la naturalesa de l’activitat, les 
característiques dels llocs de treball, així com les caracte-
rístiques de les persones que hagen d’exercir-los. L’avalu-
ació ha de ser actualitzada quan canvien les condicions 
de treball i, en tot cas, se sotmetrà a consideració i es revi-
sarà, si és necessari, en ocasió dels danys per a la salut que 
s’hagen produït.
Si els resultats de l’avaluació posen de manifest situaci-
ons de risc, l’empresari o empresària haurà de realitzar les 
activitats preventives necessàries per a eliminar o reduir 
i controlar tals riscos, la qual cosa podria incloure, en cas 
necessari, la realització de controls periòdics de les condi-
cions de treball i de l’activitat dels treballadors i treballa-
dores per a detectar situacions potencialment perilloses.
Aquestes activitats han de ser objecte de planificació en 
què ha d’incloure’s el termini per a dur-les a terme, la de-
signació de responsables i els recursos humans i materi-
als necessaris per a executar-les.

3.4. La informació, consulta i formació de les persones 
treballadores
A fi de complir el seu deure de protecció, l’empresari o 
empresària ha d’adoptar les mesures adequades perquè 
els seus treballadors i treballadores reben totes les infor-
macions en relació amb:
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a. Els riscos per a la seguretat i salut a què estan expo-
sats, tant generals com dels seus llocs de treball.
b. Les mesures i activitats de prevenció o protecció
que cal adoptar per a combatre aquests riscos.
c. Les mesures en potencials situacions d’emergència
adoptades per l’empresa.

En empreses que compten amb representants dels tre-
balladors i treballadores, aquesta informació se’ls facilita-
rà a través d’aquests representants; no obstant això, hau-
rà d’informar-se directament cada persona treballadora 
dels riscos específics que afecten el seu lloc de treball o 
funció i de les mesures de prevenció i protecció que s’han 
d’adoptar.
L’empresari o empresària ha de consultar als treballadors 
i treballadores en el marc de totes les qüestions que afec-
ten la seguretat i salut en el treball, i permetre que hi par-
ticipen. Així mateix, les persones treballadores tenen dret 
a efectuar propostes a l’empresari o empresària, així com 
als òrgans de participació previstos per l’LPRL (delegats 
de prevenció i Comité de Seguretat i Salut), dirigides a 
millorar els nivells de protecció de la seguretat i salut en 
l’empresa.
D’altra banda, l’empresari o empresària ha de garantir 
que cada persona treballadora reba una formació teòri-
ca i pràctica, suficient i adequada, en matèria preventiva, 
tant en el moment de la contractació, siga quina siga la 
modalitat o duració d’aquesta, com quan es produïsquen 
canvis en les funcions que exercisca o s’introduïsquen no-
ves tecnologies o canvis en els equips de treball.
La formació ha de centrar-se en el lloc de treball o funció 
de cada treballador o treballadora, adaptar-se a l’evolució 
dels riscos i a l’aparició d’altres nous i repetir-se periòdica-
ment, si és necessari.
La formació, la podrà impartir l’empresa quan dispose de 
mitjans propis o concertant-ho amb serveis de prevenció 
aliens.

3.5. Les mesures d’emergència
Els empresaris o empresàries, tenint en compte la gran-
dària i l’activitat de les seues empreses, així com la possi-
ble presència de persones alienes a aquesta, han d’analit-
zar les possibles situacions d’emergència que s’hi puguen 
donar i adoptar les mesures necessàries en matèria de 
primers auxilis, lluita contra incendis i evacuació dels tre-
balladors i treballadores, i per a fer-ho s’ha designat el per-
sonal encarregat de posar en pràctica aquestes mesures 
i comprovar periòdicament, si és el cas, el funcionament 
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correcte d’aquestes. El personal designat per a actuar en 
casos d’emergència ha de posseir la formació necessària, 
ser suficient en nombre i disposar del material adequat 
per a actuar.

Per a aplicar les mesures adoptades, els empresaris i em-
presàries han d’organitzar les relacions necessàries amb 
serveis externs a l’empresa, en particular, en matèria de 
primers auxilis, assistència mèdica d’urgència, salvament 
i lluita contra incendis, de manera que quede garantida la 
rapidesa i eficàcia d’aquestes.

3.6. Vigilància de la salut de les persones treballadores
Els empresaris o empresàries han de garantir al seu per-
sonal la vigilància periòdica del seu estat de salut en fun-
ció dels riscos inherents al treball.

Aquesta vigilància només podrà dur-se a terme quan el 
treballador o treballadora preste el seu consentiment. 
D’aquest caràcter voluntari només s’exceptuaran, amb 
un informe previ dels representants dels treballadors i tre-
balladores, els supòsits en què la realització dels reconei-
xements siga imprescindible per a avaluar els efectes de 
les condicions de treball sobre la salut dels treballadors i 
treballadores o per a verificar si l’estat de salut d’un treba-
llador o treballadora pot constituir un perill per a ell ma-
teix, per a les altres persones treballadores o per a altres 
persones relacionades amb l’empresa, o quan així estiga 
establit en una disposició legal en relació amb la protec-
ció de riscos específics i activitats de perillositat especial.

Els resultats de la vigilància de la salut s’hauran de comu-
nicar als treballadors i treballadores afectats.

Les dades relatives a la vigilància de la salut de les perso-
nes treballadores no es podran usar amb finalitats discri-
minatòries ni en perjudici del treballador o treballadora.

L’accés a la informació mèdica de caràcter personal es li-
mitarà al personal mèdic i a les autoritats sanitàries que 
duguen a terme la vigilància de la salut, sense que puga 
facilitar-se als empresaris, empresàries o a altres persones 
sense consentiment exprés del treballador o la treballa-
dora.

No obstant el que s’ha indicat anteriorment, els empresa-
ris i empresàries i les persones o òrgans amb responsabi-
litats en matèria de prevenció seran informats de les con-
clusions que es deriven dels reconeixements efectuats en 
relació amb l’aptitud dels treballadors i treballadores per 
a l’acompliment dels seus llocs de treball o amb la neces-
sitat d’introduir o millorar les mesures de protecció i pre-
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venció, a fi que puguen desenvolupar correctament les 
seues funcions en matèria preventiva.

3.7. Documentació preventiva
Els empresaris o empresàries han d’elaborar i conservar 
a la disposició de l’autoritat laboral la documentació se-
güent:

a. El Pla de prevenció de riscos laborals de l’empresa.
b. L’avaluació dels riscos per a la seguretat i salut, in-
clòs el resultat dels controls periòdics de les condici-
ons de treball i de l’activitat dels treballadors i treba-
lladores.
c. La planificació de l’activitat preventiva.
d. Pràctica dels controls de l’estat de salut dels tre-
balladors i treballadores i conclusions obtingudes 
d’aquests.
e. Relació d’accidents de treball i malalties professi-
onals que hagen causat al treballador o treballadora 
una incapacitat laboral superior a un dia de treball. En 
aquests casos, els empresaris i empresàries hauran 
de realitzar, a més, les corresponents i reglamentàries 
notificacions per escrit a l’autoritat laboral.

3.8. Els serveis de prevenció
En el seu deure de protecció, els empresaris i empresàries 
hauran de designar un o diversos treballadors o treballa-
dores amb la capacitat necessària per a ocupar-se de l’ac-
tivitat preventiva, constituir un servei de prevenció propi 
o concertar aquest servei amb una entitat especialitzada 
aliena a l’empresa (servei de prevenció alié).
En empreses de fins a 10 treballadors o treballadores (o 
fins a 25 quan disposen d’un únic centre de treball), els 
empresaris o empresàries podran assumir personalment 
les funcions preventives (exceptuant la vigilància de la sa-
lut), sempre que desenvolupe de manera habitual la seua 
activitat en el centre de treball i tinga la capacitat neces-
sària, en funció dels riscos a què estiguen exposats els tre-
balladors i treballadores i la perillositat de les activitats.
Si la designació d’un o diversos treballadors o treballado-
res és insuficient per a realitzar les activitats de prevenció, 
els empresaris o empresàries hauran de recórrer a un o 
diversos serveis de prevenció propis o aliens a l’empresa, 
que hi col·laboraran quan siga necessari.

En l’activitat fallera i foguerera la constatació és la del re-
curs al concert de les activitats preventives amb serveis 
de prevenció aliens per part de les empreses del sector.
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Resum de les mesu-
res que ha d’adoptar 

l’empresa, segons el que 
preveuen els capítols II, 

III i IV del Reial decret 
171/2004.

Empreses / autònoms
CONCURRENTS

Deure de COOPERACIÓ
en l’aplicació de la normativa de PRL

(art. 4)

Deure de COOPERACIÓ i MITJANS 
DE COORDINACIÓ

(art. 4, 5 i 12)

Deure de VIGILÀNCIA
del compliment de la normativa

 PRL per contractistes 
i subcontractistes

(art. 10)

INFORMACIÓ
i INSTRUCCIONS

(art. 7 i 8)

INFORMACIÓ
A la resta d’empreses/autònoms 

concurrents (art. 7)

INSTRUCCIONS
A la resta d’empreses/autònoms 

concurrents (art. 8)

COOPERACIÓ i MITJANS
DE COORDINACIÓ

(art. 4, 5 i 12)

Establiment dels MITJANS DE 
COORDINACIÓ

Empresari TITULAR
del centre de treball

Empresari
PRINCIPAL

Informació recíproca (sobre riscos propis)

Capítol V

En qualsevol 
situació

Si els seus 
treballadors 
desenvolupen 
activitats en 
el centre de 
treball

A més a més, si hi ha un empresari titular del centre, caldrà tindre en compte la seua 
informació, complir les seues instruccions i comunicar tota la informació anterior als seus 
treballadors (art. 9).

Informació sobre els accidents de treball
Comunicació immediata d’emergències
Transmissió d’informació a treballadors propis 
(sobre riscos per concurrència)

Riscos propis del centre i les 
seues mesures preventives

Per a prevenció de riscos 
existents en el centre

Com un empresari concu-
rrent més (fig. 1)
Li correspon la iniciativa 
per a establiment (mitjans 
coord.)

Mesures d’emergència

Mesures davant d’emergèn-
cies

Com un empresari concurrent més (fig.1)

Com a empresari titular del centre (fig. 2)

Exigirà una acreditació per escrit d’avaluació 
de riscos, planificació de l’activitat preventi-
va, informació i formació.
Comprovarà l’establiment dels necessaris 
mitjans de coordinació.

Li correspon la iniciativa per a establiment 
(mitjans coord.) en defecte d’empresari 
titular amb treballadors en el centre.

3.9. La coordinació d’activitats empresarials
Les obligacions en matèria de coordinació d’activitats 
empresarials (CAE) sorgeixen quan en un mateix centre 
de treball desenvolupen activitats persones que treballen 
per a més d’una empresa, inclosos els treballadors au-
tònoms. A aquestes situacions se les coneix com a “con-
currència d’activitats” i estan regulades en l’article 24 de 
l’LPRL, desenvolupat reglamentàriament pel Reial decret 
171/2004.

En general, els deures i obligacions que el Reial de-
cret 171/2004 estableix per a les empreses depenen del 
rol que aquestes adopten en l’àmbit de la concurrència 
d’activitats. De manera resumida, a continuació es mos-
tra un esquema dels principals deures i obligacions per 
a cadascuna de les possibles figures o rols que es po-
den adoptar, segons el que preveuen els capítols II, III i IV 
d’aquest reial decret:
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Aplicació del Reial decret 
171/2004 en les obres de 
construcció.

Complida pel PROMOTOR mitjançat l’ESTUDI / ESTUDI BÀSIC DE SEGURETAT I SA-
LUT (art. 5 i 6 del Reial decret 1627/1997). 

Complides pel PROMOTOR mitjançant les impartides pel COORDINADOR DE 
SEGURETAT I SALUT durant l’execució de l’obra, o direcció facultativa en defecte 
d’això. 

Corresponen al CONTRACTISTA (definit en l’art. 2.1.h del Reial decret 1627/1997). 

Els establits en el Reial decret 1627/1997, i en la disposició addicional catorzena de 
l’LPRL, així com qualsevol complementari que poden establir les empreses concu-
rrents en l’obra. 

INFORMACIÓ DE 
L’EMPRESARI TITULAR

(art. 7 del Reial decret 171/2004)

INSTRUCCIONS DE
L’EMPRESARI TITULAR

(art. 8 del Reial decret 171/2004)

MESURES ESTABLIDES A 
L’EMPRESARI PRINCIPAL

(capítol IV del Reial decret 171/2004)

MITJANS DE COORDINACIÓ 
EN EL SECTOR DE LA 

CONSTRUCCIÓ  

No obstant això, quan la concurrència es dona en el marc 
d’una obra de construcció, inclosa en l’àmbit d’aplicació 
del Reial decret 1627/1997, la disposició addicional primera 
del Reial decret 171/2004 estableix que la seua aplicació a 
l’obra es regirà pel que estableix el Reial decret 1627/1997 
esmentat. Per a fer-ho, es tindrà en compte el següent:



IV. PROCESSOS PRINCIPALS
DE L’ACTIVITAT
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IV. PROCESSOS PRINCIPALS
DE L’ACTIVITAT

Es recomana al lec-
tor la visualització del 
vídeo que trobarà en 
l’enllaç següent: https://
www.youtube.com/wat-
ch?v=UUVFAQSu7qU

L’activitat fallera i foguerera consta bàsicament de tres 
processos principals: disseny i construcció del monu-
ment, transport dels diferents elements que compo-

nen la falla o foguera fins al lloc on serà muntat i mun-
tatge al carrer del monument, falla o foguera (plantà). 
A continuació, es descriu de manera general cadascun 
d’aquests processos i les seues etapes.

Encara que poden haver-hi diferències pel que fa al pro-
cés constructiu del monument faller o foguerer entre uns 
artistes i altres, a continuació es descriuen les etapes més 
comunes a tots aquests.

4.1. Esbós
L’artista plasma en el paper o digitalment per ordinador i 
a color la seua idea mitjançant un esbós on es represen-
ten les diferents escenes amb els seus ninots i la remata-
da final.

4.2. Maqueta
Seguint com a guia l’esbós anterior, l’artista esculpeix en 
argila, plastilina, suro o un altre material emmotllable una 
maqueta a petita escala del monument. Per a fer-ho, uti-
litza ferramentes pròpies d’escultura com ara espàtules i 
ferramentes de tall de suro com ara ganivets, cúters, se-
gons el cas.

https://www.youtube.com/watch?v=UUVFAQSu7qU
https://www.youtube.com/watch?v=UUVFAQSu7qU
https://www.youtube.com/watch?v=UUVFAQSu7qU
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Exemples de maquetes. 
INVASSAT

Exemple de maqueta. 
Font: Iván Esbrí. Gremi 
d’artistes fallers de Va-

lència.
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4.3. Fusteria de fusta
Utilitzant la fusta com a matèria primera i equips i mit-
jans propis dels tallers de fusteria de fusta (serres de cinta 
i manuals, trossejadores - serres de biaixos, pistoles clava-
dores, grapadores, etc.), s’executa l’estructura dels volums 
principals, elements de sustentació, la fusteria secundà-
ria, així com assemblatges, sacabutxs, encaixos i caixes 
(execució de llits per al transport posterior de figures) i 
sistemes d’enganxament dels diferents elements.

Una manera d’aconseguir els volums principals és, par-
tint de la maqueta, tallant-la en seccions horitzontals (o a 
vegades verticals), com si es tractara de corbes topogrà-
fiques de nivell. Aquests talls horitzontals es tradueixen 
després en matrius de cartó sobre un gran plànol mil·li-
metrat. Hi ha artistes que realitzen aquests dibuixos mit-
jançant un projector de transparències, encara que això 
també es pot aconseguir utilitzant tècniques d’escaneig 
en tres dimensions. D’aquesta manera es marquen les 
diferents siluetes a grandària real i a partir d’aquestes es 
confeccionen les dogues, que són peces de fusta corbada 
que s’utilitzen per a construir les siluetes de les seccions 
anteriors.

Normalment s’utilitzen tauletes de 8 o 9 centímetres per 
1 centímetre de grossària. Quan la construcció es fa mit-
jançant perfils verticals en lloc d’horitzontals es canvia el 
terme dogues per costelles.

Una vegada construïts aquests anells, s’assemblen sobre 
un cavallet central i es procedeix a cobrir-les de vareta per 
a reproduir la fisiologia o morfologia de la figura. La vareta 
és una espècie de llistó fi de fusta de xop que recobreix les 
dogues i els dona cos i volum. Encara que hi ha diferents 
tipus de vareta, la més utilitzada sol tindre 2,40 metres de 
llarg i 2 centímetres d’ample per 3 mil·límetres de grossà-
ria, encara que aquestes mesures poden variar en funció 
del radi de les corbes que cal realitzar.

Exemples de llits de sus-
tentació. INVASSAT.
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Amb l’estructura resultant l’artista ja pot o bé modelar 
amb aquesta o bé produir la figura en directe.

 Volum conformat de do-
gues i vareta. Font: Iván 
Esbrí. Gremi d’artistes fa-
llers de València.

Figura construïda a base 
de dogues i vareta. Font: 
Iván Esbrí. Gremi d’artis-

tes fallers de València.
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Diferents estructures de 
sustentació. INVASSAT i 

Iván Esbrí. Gremi d’artis-
tes fallers de València.

Figura executada sobre 
vareta. Font: Iván Esbrí. 
Gremi d’artistes fallers de 
València.

Tota falla o foguera se subjecta sobre una estructura cen-
tral de fusta que pot descompondre’s en un cavallet en la 
base i una torre central que conforma el seu eix de sus-
tentació i encaixa en el cavallet.
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Diferents estructures de 
sustentació. INVASSAT i 
Iván Esbrí. Gremi d’artis-
tes fallers de València.

El cavallet sol estar format per una gran caixa de fusta, 
normalment amb forma de tronc piramidal que es recol-
za directament sobre terra i es fa ferma mitjançant sacs 
terrers. Cal indicar que hi ha dissenys de falles i fogueres 
que requereixen més d’un cavallet. Als costats s’adossa-
ran després les diferents bases de les escenes que envol-
ten el cos central. La funció del cavallet és la de servir de 
suport a les torres que sustenten els diferents elements 
en alçària del monument. Normalment s’utilitza fusta de 
xop, encara que per als cabirons (o fustes que actuen com 
a pilars) del cavallet principal se sol utilitzar pi de Suècia.

A vegades, en tasques d’armadura de figures i execució 
d’estructura s’utilitzen de manera puntual, per a aconse-
guir una millor estabilització d’aquestes, perfils metàl·lics 
que prèviament han de ser tallats normalment amb ser-
res de cinta o trossejadores - serres de biaixos per a metall. 
És per això que també resulta habitual trobar en els tallers 
dels i les artistes equips de soldadura elèctrica a l’arc per a 
aconseguir unions entre diferents perfils metàl·lics.

Les dimensions que aconsegueixen hui en dia les falles i 
fogueres fan normalment inviable la possibilitat de veu-
re-les totalment assemblades a l’interior dels tallers. Per 
això es descomponen en peces que permeten tant trau-
re-les per les portes com transportar-les. No obstant això, 
en el taller es comprova el correcte assemblatge de tots 
els elements. És bastant freqüent, per tant, trobar els ope-
raris o operàries d’un taller embardissats en l’operació de 
“fer forta” una rematada a un cavallet o assemblar dues 
peces grans. Aquesta operació rep el nom de sacabutxar 
les peces. Un sacabutx és una estructura de fusta o caixa 
que disposa un buit on s’introdueix el floc o espiga de la 
peça superior.
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Detall de sacabutx. IN-
VASSAT.

Element d’amarrament en 
figura. INVASSAT.

D’altra banda, com que les peces hauran de ser assem-
blades després in situ mitjançant grues, és necessari fixar 
uns ganxos des d’on podran alçar-se en l’aire i portar-les 
fins a la posició correcta.



Guia de PRL en l’elaboració i muntatge de falles i fogueres.

36

4.4. Construcció de les escenes
L’aparença, fesomia i morfologia del monument depén 
de la capacitat de l’artista per a compondre escenes i for-
mes en què les figures es relacionen i narren una història. 
Les escenes van muntades en les bases i són acoblades al 
cavallet central o bé poden estar separades d’aquest per 
a facilitar el procés de plantà.

Element d’una escena 
executat en fusta. Font: 
Iván Esbrí. Gremi d’artis-
tes fallers de València.

Element d’una escena 
executat en suro. INVAS-
SAT.
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Sobre les estructures que sustenten les diferents escenes 
es conformen les diferents peces de suro, fusta o altres 
materials que, cobrint aquelles, les conformaran. Les pe-
ces de suro han de ser realitzades prèviament mitjançant 
emotlament, utilitzant el fil de ferro calent, ganivets, ras-
palls de pues i papers de llima. Altres peces més grans 
s’han de tallar prèviament utilitzant normalment serres 
de cinta.

Les diferents peces es peguen les unes amb les altres i, al-
hora, es fixen sobre l’estructura de fusta fins que aquesta 
queda coberta i l’escenari, acabat.

En aquesta etapa es fan treballs en altura, normalment 
utilitzant escales manuals de tisora, plataformes elevado-
res mòbils per a persones (PEMP) i bastides.

4.5. Fer les figures
Reproducció en cartó
Segons aquesta tècnica la figura es conforma a partir d’un 
motle que prèviament ha de fer l’artista. El primer pas per 
a l’execució del motle és modelar en argila la figura en 
grandària natural. Per a fer-ho, es requereix una armadu-
ra interna de fusta executada pel o pel fuster o fustera. 
Sobre aquesta armadura es col·loca l’argila amb què es 
produeix una aproximació a la figura definitiva. L’argila es 
posa en els forats que deixa la reixeta de vareta quan s’uti-
litza aquesta.

Modelatge en argila. 
Font: Iván Esbrí. Gremi 

d’artistes fallers de 
València.
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Una vegada modelada la figura en argila, aquesta es pre-
para per al buidatge en escaiola. Després de calcular el 
nombre de peces manejables en què es descompondrà 
el motle en funció de les seues dimensions, així com de 
l’enganxament que puga tindre quan es traga el cartó del 
motle, es marquen les divisòries o límits de les diferents 
peces mitjançant tiretes de fang i a vegades utilitzant 
planxetes. Aquestes solen tindre una alçària d’uns 2 centí-
metres, que es correspon amb la grossària del futur motle 
d’escaiola. Per a impedir que argila i escaiola es fusionen, 
es banya l’argila amb aigua de sabó que actua com a de-
semmotllant. A continuació, es prepara l’escaiola i s’aplica 
una primera capa per tota la superfície de l’argila. En la 
segona capa l’escaiola està mesclada amb espart perquè 
el motle resultant tinga una consistència adequada.

Modelatge en argila. 
Font: Iván Esbrí. Gremi 
d’artistes fallers de 
València.
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Una vegada l’escaiola està forjada pot procedir-se a retirar 
les diferents peces que componen el motle complet de la 
figura. En funció de la dimensió del motle, aquest es pot 
armar amb fusta perquè no trenque.

Aplicació d’escaiola so-
bre el motle en argila. 
Font: Iván Esbrí. Gremi 
d’artistes fallers de Va-
lència.

Aplicació d’escaiola so-
bre el motle en argila. 
Font: Iván Esbrí. Gremi 
d’artistes fallers de Va-
lència.
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A partir dels seus diversos motles ja podem obtindre la 
figura o ninot en cartó. Com a materials s’utilitza cartó de 
diferents colors (per a reconéixer quina capa s’està do-
nant) i engrut que bàsicament és una mescla de farina i 
aigua. En l’actualitat ja es disposa d’engruts (pastes) co-
mercials ja preparats, encara que molts tallers continuen 
fent el seu propi engrut.

Part de figura obtinguda 
en cartó. Font: Iván Esbrí. 
Gremi d’artistes fallers de 
València.

Abans d’aplicar el cartó als motles cal banyar els fulls de 
cartó sense que arriben a desfer-se i colpejar-les sobre 
una superfície dura per a fer-les dúctils. Aquests fulls de 
cartó en trossos es col·loquen després en els racons del 
motle fent pressió amb les mans.

Normalment es donen tres capes de cartó (de diferent co-
lor) sobre el buidatge de l’escaiola. La primera s’unta amb 
cola només per la cara posterior per a evitar adherències 
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en el motle. Una vegada que l’escaiola i la calor de l’ambi-
ent hagen absorbit l’aigua del cartó, ja es pot extraure la 
peça.

Obtingudes les diferents peces de la figura, els següents 
passos fins a obtindre la figura llesta per al procés d’aca-
bat són:

a. Sobre algunes peces, quan aquestes estan encara
dins del motle, es construeix l’armadura de fusta, sen-
se clavar-la definitivament fins a traure’l del motle.

b. Es repassen les vores de les peces. Tradicionalment
s’utilitzaven ferramentes manuals com la raspa. En
l’actualitat solen utilitzar-se també ferramentes elèc-
triques com ara esmoladores o, fins i tot, radials.

c. S’unten les vores de les peces amb cola de fuster o
pastes i s’assegura aquesta unió mitjançant grapes de
filferro gruixut o ganxos.

d. Una vegada s’ha assecat la cola, es retiren els gan-
xos i es llima el cant d’unió.

e. Es repassa tota la figura amb engrut rebaixat (pas-
tes). Amb xicotetes tires de paper de periòdic es co-
breixen els buits i es retoquen els desnivells.

f. En les unions de les peces es col·loquen tires de pa-
per de periòdic, mullades en engrut, com a tapajun-
tes.

Figures obtingudes en 
cartó. Font: Iván Esbrí. 
Gremi d’artistes fallers 

de València.
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Unió de peces d’una 
mateixa figura:

Font: Iván Esbrí. Gre-
mi d’artistes fallers de 

València.

g. Es remodela la figura de pasteta o altres massilles a
fi de perfilar i destacar trets. La pasteta es fa amb ras-
padures de cartó tamisades més engrut, cola de fus-
ter (blanc de panet o blanc de València) i unes gotes
d’oli de llinosa. Aquesta mescla es mou fins que s’es-
pesseix i es forma una massilla compacta que s’apro-
fita per a retocar volums i remodelar xicotets detalls.

En aquest moment el ninot ja té una fesomia i està dotat 
d’una estructura o suport intern de fusta que acaba, en la 
part inferior, en un sortint o floc que servirà per a sacabut-
xar-lo, és a dir, per a col·locar-lo en el monument en la po-
sició correcta. De moment, aquest floc permet clavar-lo 
en una caixa de fusta per a poder treballar-hi.
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Modelatge mitjançant poliestiré expandit o suro blanc
Es tracta de la tècnica més utilitzada i que s’ha imposat 
en l’actualitat. El material es presenta en blocs i làmines 
de diferent grossària. El suro blanc s’ha imposat, ja que, 
malgrat la fragilitat que té, abarateix costos en termes 
d’hores de treball i no requereix un modelatge previ, és 
a dir, es pot treballar directament sobre ell i utilitzar les 
noves tecnologies digitals que, mitjançant escàner tridi-
mensional i utilitzant tecnologies del món industrial, com 
són els robots fresadors o talladors, permeten compondre 
de manera ràpida la figura desitjada. A més, la seua major 
lleugeresa enfront del cartó permet la creació de ninots 
gegants amb volums que fa anys eren impensables per 
problemes de pes i estructura.

En funció de la forma i grandària, els diferents ninots po-
den executar-se:

a. Directament, creant volums en suro i procedint a
tallar-se mitjançant el fil de ferro calent, ganivets i ras-
palls de pues.

Detall de fil de ferro ca-
lent. INVASSAT.
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Diverses ferramentes de 
modelatge de suro. 

INVASSAT.

Operació de modelatge 
amb fil de ferro calent. 

INVASSAT.

b. Conformant els ninots per mitjà de capes de suro
pegades les unes amb les altres. Aquesta tècnica pot
dur-se a terme utilitzant projectors de transparènci-
es que incorporen el dibuix de les diferents siluetes
que componen un ninot i que és portat a una pantalla
situada a una distància que reproduïsca la grandària
real desitjada per a poder ser dibuixada a grandària
real i, posteriorment, ser bolcada a la làmina de suro
per a tallar-lo posteriorment. No obstant això, les no-
ves tecnologies digitals permeten escanejar en tres
dimensions elements a petita escala, utilitzant aplica-
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Obtenció digital de les 
diferents peces que com-
ponen cada làmina, per 
a tallar-les posteriorment 
en màquines amb con-
trol numèric. INVASSAT.

cions informàtiques, i representar per capes aquests 
elements que són automàticament passats a làmines 
de suro que, posteriorment, són tallades. Es recomana 
al lector i lectora la visualització del vídeo que trobarà 
en l’enllaç següent: 

https://www.youtube.com/watch?v=J8PqFyooMHk&x
-yt-ts=1421914688&x-yt-cl=84503534&feature=player_
detailpage

Amb la segona tècnica, una vegada es tenen representa-
des les figures en el suro aquestes es tallen normalment 
utilitzant una serra de cinta, si bé a vegades poden usar-se 
altres tècniques de tall utilitzant tecnologies i màquines 
CNC (control numèric automatitzat) d’ús industrial.

Exemple de màquina 
CNC de tall i resultat de 
components tallats. 
INVASSAT.

https://www.youtube.com/watch?v=J8PqFyooMHk&x-yt-ts=1421914688&x-yt-cl=84503534&feature=player_detailpage
https://www.youtube.com/watch?v=J8PqFyooMHk&x-yt-ts=1421914688&x-yt-cl=84503534&feature=player_detailpage
https://www.youtube.com/watch?v=J8PqFyooMHk&x-yt-ts=1421914688&x-yt-cl=84503534&feature=player_detailpage
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Pegat dels diferents ele-
ments que componen 

una mateixa capa, una 
vegada aquests s’han 

tallat. INVASSAT.

Figura conformada en 
brut a base del pegat de 

les diferents capes que la 
conformen. INVASSAT.

Retallades les diferents capes de suro que conformaran la 
figura, aquestes es peguen les unes amb les altres utilit-
zant espuma de poliuretà, es grapen (amb grans grapes a 
manera de ganxos) per a fixar-les i deixar-les assecar.

Una vegada muntada la figura completament i retirades 
les grapes, aquesta té un aspecte escalonat a causa de 
les diferents capes de suro, i poc definit, que cal modelar 
posteriorment.
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Per a definir la peça en brut es procedeix a modelar-la 
utilitzant les ferramentes següents:

a. Fil de ferro calent per a procedir a desbasts gruixuts
o, en els casos en què s’haja procedit al modelatge di-
recte del ninot.

b. Ganivet i/o cúter per a executar detalls.

c. Raspallat de pues o raspall.

d. Paper d’escata (escat) per a deixar un acabat més fi 
i semblança a la seua forma final.

Diverses ferramentes 
de modelatge de suro. 
INVASSAT.

Per a armar xicotetes figures o ninots, amb el fil de ferro 
calent es procedeix a tallar trossos longitudinals en la part 
interior de la figura que es reforçaran amb perfils de fusta 
que prèviament s’han tallat a la mesura requerida en la 
serra de cinta, trossejadora - serra de biaixos o amb la ser-
ra manual, segons la grandària. Una vegada fet el buit, en 
la part del ninot o figura no separada es munta aquesta 
armadura i es torna a pegar la part separada de manera 
que la figura recobra la integritat i el reforç queda inserit 
en aquesta, i es deixa el floc o flocs en la part inferior. Per 
a l’armadura d’elements voluminosos es requereix l’ac-
cés dels treballadors i treballadores a l’interior d’aquests i 
compondre in situ l’estructura de sustentació.
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Detall d’armadura interi-
or d’una figura.

 INVASSAT.

Els ninots i figures reforçades es col·loquen (se sacabut-
xen) sobre els diferents elements de l’escena gràcies als 
flocs que els sobreïxen per la part d’unió a aquesta i que 
van ser executats en l’etapa anterior.

Quan es tracta de ninots o figures de grans dimensions 
o, fins i tot, la mateixa rematada de la falla, s’utilitzen per 
a elevar-los polispastos ancorats a la part superior de l’es-
tructura de la nau (normalment en jàsseres o altres ele-
ments estructurals). 

Exemples de grua 
monocarril. INVASSAT.
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A partir d’ací les etapes següents són d’acabament i en 
aquestes, com veurem, es prepara la superfície de tots els 
elements i ninots que componen el monument per a pin-
tar-los posteriorment i per a la terminació final. Aquestes 
fases d’acabament s’expliquen en els apartats següents 
de manera general.

4.6. Empaperat
Utilitzant xicotets trossos de paper de periòdic mullats en 
un engrut (mescla de farina i aigua) o pasta, aquests es 
peguen per tota la superfície de cada element del mo-
nument per a cobrir buits, desnivells, xicotets defectes i 
imperfeccions grolleres, alhora que s’homogenitza la su-
perfície i es prepara per a les operacions posteriors d’aca-
bament.

Exemple de polispast.
INVASSAT.
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Bidó amb engrut per a 
empaperar en taller fa-

ller i foguerer. INVASSAT.

Procés d’empaperat. 
INVASSAT.

4.7. Masillat

Abans de procedir a donar pintura a la figura, l’artista ha 
de donar forma definitiva a tots els ninots i elements. Per 
a fer-ho, remodela imperfeccions i aconsegueix expressi-
ons i gestos finals amb massilla o pasteta consistent en 
raspadures de cartó tamisat més engrut, cola de fuster 
(blanc de panet o blanc de València) i unes gotes d’oli de 
llinosa. Aquesta mescla es mou fins que s’espesseix i es 
forma una massilla compacta que s’aprofita per a reto-
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car volums i remodelar xicotets detalls. Es deixa l’element 
llest per a les operacions posteriors, prèvies de preparació 
per a pintura.

4.8. Aplicació de gotelé (donar panet)

La preparació per a la pintura definitiva és un procés lent 
i laboriós: “donar panet”.

Abans de procedir a donar pintura a les figures que com-
ponen la falla o foguera ha de preparar-se la superfície 
perquè siga apta per a això. Així, una vegada eliminades 
les imperfeccions i aconseguides les expressions i gestos 
desitjats per l’artista en les diferents figures, s’apliquen 
successivament diverses capes d’emprimació de gotelé 
(normalment tres) mitjançant una pistola aerogràfica, en-
cara que també pot aplicar-se amb pinzell o corró, i final-
ment es llava amb aigua o amb cola de conill.

Anys arrere, el procés consistia a recobrir la superfície de 
cartó amb quatre capes successives d’una pasta resultant 
de mesclar cola de conill, aigua i blanc Espanya (panet).

En l’actualitat s’ha imposat la tècnica d’emprimació amb 
gotelé, ja que resulta més ràpida i barata.

4.9. Esmolat (escatat)

Una vegada acabat el procés d’emprimació de gotelé ha 
de procedir-se a l’escatat de les figures. Es tracta d’un 
treball delicat de poliment que elimina possibles rugosi-
tats i coàguls. Cal deixar la superfície completament llisa. 
Molts i moltes artistes i especialistes indiquen que segons 
la qualitat obtinguda en aquesta operació d’escatat serà 
el resultat final de la falla o foguera. Després de l’escatat 
l’artista pot aplicar una rentada.

Operació d’escatat amb 
una ferramenta manual 
pneumàtica. INVASSAT.
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Utilització de la pistola 
aerogràfica en operació 

de pintat. INVASSAT.

4.10. L’aplicació de color
Una vegada que la superfície de les figures està llesta 
per a ser pintada, el procés normalment comença amb 
una passada de làtex molt diluït seguit de dues passades 
consecutives de pintura plàstica, i s’aplica a cada zona de 
l’element o ninot el color adequat, per a passar a acabar 
la figura pintant-la a l’oli o amb pintura acrílica. L’aplica-
ció sol dur-se a terme amb pistoles aerogràfiques, però 
també amb pinzells per a aconseguir detalls. Alguns ta-
llers acaben també la figura amb pintura plàstica i donen 
finalment una passada de vernís amb cera per a entonar 
tot el monument faller de manera idèntica i impermeabi-
litzar-la.

En general, en tot el procés d’acabament els treballadors 
i treballadores han de poder accedir a qualsevol part de la 
falla o foguera, la qual cosa els obliga a executar treballs 
en altura utilitzant mitjans auxiliars com les plataformes 
elevadores, escales manuals de tisora i, en alguns casos, la 
disposició de bastides.

En els processos d’emprimació de gotelé, pintura i enver-
nissat, mitjançant la utilització de pistola aerogràfica els 
artistes utilitzen normalment equips tant fixos com por-
tàtils de producció d’aire comprimit.
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Diversos equips per a 
treballs en altura en pro-
cés de pintat utilitzats en 
els tallers. INVASSAT.
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Compressors d’aire (fixos 
i portàtils) utilitzats en el 

taller. INVASSAT.

4.11. La càrrega i el transport del monument faller
Una vegada acabades les diferents figures, escenaris i 
rematades en el taller, es procedeix a carregar-los en les 
plataformes dels diferents tipus de camions per a traslla-
dar-los al lloc previst per la comissió fallera o foguerera 
corresponent per a la seua plantà. 
Com que es tracta normalment d’elements de gran vo-
lum, solen usar-se per al transport en moltes ocasions ve-
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hicles articulats i plataformes consistents en vehicles de 
motor acoblats a remolcs o semiremolcs.

Exemple de vehicle de 
transport d’elements del 
monument faller o fo-
guerer. INVASSAT.

Exemple de càrrega 
utilitzant dos ponts grua 
monocarril. INVASSAT.

Prèviament al transport ha de procedir-se a carregar, es-
tibar i subjectar correctament les diferents figures sobre 
la plataforma dels camions. Per a fer-ho, s’utilitzen els ma-
teixos mitjans d’elevació dels quals es disposa en el ma-
teix taller, que seran objecte d’estudi posterior en aquesta 
guia.
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Exemple de càrrega 
utilitzant dos ponts grua 

monocarril. INVASSAT.

Un altre exemple de 
càrrega en camió.

INVASSAT.

Per a l’acomodament i fixació correctes en la plataforma 
del vehicle, als diferents elements del monument se’ls 
sol acoblar una estructura de fusta suplementària, tam-
bé denominada llit, que dona estabilitat a cada figura, tal 
com pot observar-se en la fotografia següent.

Les diferents formes d’estibat en la plataforma del camió 
també són objecte d’aquesta guia i es recullen en una fit-
xa de l’annex d’aquest document.
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Exemple de figura sa-
cabutxada al seu llit. 
INVASSAT.

Exemple de llit o llit aco-
blat a una figura per a 
transportar-la. INVASSAT.

Detall de suport d’un 
extrem de la figura per 
mitjà de palets ferma-
ment units entre si i a 
la mateixa plataforma 
(bloqueig), amb amarra-
ment superior a aquesta 
amb una cingla. 
INVASSAT.
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4.12. La plantà

L’artista lliura l’obra a la comissió fallera o foguerera una 
vegada que l’ha plantada al carrer. Normalment els mem-
bres de la comissió col·laboren i ajuden, però sempre a les 
ordres de l’artista i amb el seu permís. En qualsevol cas, la 
falla ha d’estar plantada, és a dir, completament acabada, 
a l’alba del dia 16 de març i la foguera, abans del dia 20 de 
juny. En cas contrari, el jurat no les valorarà i qualificarà i, 
per tant, no entrarà en concurs. En algunes ciutats poden 
canviar les dates per tradició.

La voluminositat dels monuments obliga a avançar cada 
any el moment de la plantà. És per això que diversos dies 
abans de la data prevista s’apilen als carrers diverses pe-
ces embolicades en plàstic per a protegir-les de la intem-
pèrie. A causa de l’elevada grandària d’algunes peces, so-
len donar-se algunes sorpreses a l’hora de salvar obstacles 
propis del mitjà urbà.

Les principals modalitats de plantà són les següents:

a. Al tomb: quan és de xicotetes dimensions es munta
tombada tota la peça al sòl i s’alça utilitzant sistemes
de cordes, corrioles i elements de fusta per a espen-
tarla.

b. A cadiretes: s’introdueix aquest sistema quan les
falles i fogueres creixen en altura, amb la finalitat de
pujar la rematada d’aquests. Les persones es col·lo-
quen al voltant de la peça i deixen lliure un dels cos-
tats, l’agarren i l’alcen a l’aire mentre altres persones
hi introdueixen davall una caixa del cavallet. La peça
introduïda es fa forta clavant-la en la part superior.
Després es repeteix aquesta operació successivament
fins que la rematada aconsegueix l’altura prevista.

c. Mecanotubs o torres metàl·liques: al voltant d’on
havia de plantar-se la falla o foguera es construïen
unes bastides de torres metàl·liques i es pujaven els
elements amb un quinal.

d. Grues: l’aparició de les grues autopropulsades s’ha
imposat absolutament en l’actualitat, ja que permet
moure, alçar i col·locar a plom les peces amb total lli-
bertat, facilitat, control i seguretat.

La plantà no acaba amb el muntatge del monument. 
Una vegada aquest està en peu en la disposició definiti-
va, l’artista ha de procedir a les rematades definitives per 
a eliminar imperfeccions i desperfectes, reajuntar unions, 
fer els últims retocs de pintura i col·locar la cartelleria. En 
aquestes últimes tasques de rematada els treballadors i 
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treballadores han de fer treballs en altura utilitzant plata-
formes elevadores per a persones en les seues diferents 
versions, bastides fixes o mòbils i també escales manuals 
de tisora. Treballs de rematada en 

la plantà. INVASSAT.

En aquests treballs solen usar-se ferramentes manuals 
de tota mena, així com ferramentes manuals elèctriques, 
clavadores, grapadores, fregadores, etc., a més de pistoles 
aerogràfiques i pinzells per als retocs de pintura i vernís 
finals.

És per això que el lloc on es planta el monument sol 
convertir-se, a vegades, en un autèntic taller improvisat a 
l’aire lliure.

Acumulació de materials 
en via pública. INVASSAT.
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