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Normativa PE RI

Equipo para realizar trabajos en altura.
m  RD2177/2004

m  Nota de célculo y plan de montaje utilizacion y desmontaje.
Encofrado y cimbra para ejecucion de una
estructura de hormigon.

] EHE 08

m  Proyecto de cimbra y procedimiento para el montaje y
desmontaje.

Medio auxiliar en la construccion de un puente de
carretera.
m  OM FOM/3818/2007

m  Proyecto especifico completo para su utilizacion visado por
Colegio Profesional

Estructura metalica

] EAE 2011

m  Proyecto, método de montaje preliminar y programa de
montaje

] UNE EN 1090-2

m  Proyecto, método de montaje base de proyecto y método de
montaje del constructor




Normativa PE RI

Expediente Técnico para incluir en el Proyecto de E  jecucion de Obra

=  Memoria.

= Anejo de calculo.

m Instrucciones de montaje y desmontaje.
= Manual de uso y mantenimiento.

= Planos de montaje y de operacion.

= Manual de prevencion de riesgos.
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El Expediente Técnico debe ser elaborado por el fabricante o quien haya realizado el disefio del ETT.



Novedades Normativa

NORMA ENCOFRADOS UNE 180.201

s Organiza:
Jornada técnica

Seguridad | _ QfeCi

asociacion de fabricantes
de encofrados y cimbras

en fase
de eStructuras Conﬂla colaboracién de:
Actualizaciéon del marco normativo . %E G EsPANA

y nuevas herramientas
sobre encofrados y cimbras 8 de marzo de 2017, Madrid







Control continuo de la produccion en fabrica. Traza

National Technical Approval

Page 8 of 29 | 4 March 2011

Table 3 [continued): Scaffold components for use in the .PERI UP Rosett™ modular systemn

Material Materizl NoJ Short name Technical Regulations | Test Certificate according to
Numerical DIN EN 10204:2005-01
Specification
A EN-JM1040 EN-GJMW 450-7 | DIN EN 1862
nnealed cast iron
- EN-IM1140 EN-GJMB 4506 | 200808 -
Aluminium alloy EN AW-6060 EN AW AMgSi | DIN EN 785-2:
T6 2004-09

2.1.3 Couplings

For the Coupler Braces,

DIN EN 72-2:2008-01.

2.2 Manufacture and markings

2.2.1 Manufacture

Companies which manufacture welded scaffold components according to this approval, must have demon
they are suitably qualfied to do so,

For steel components, this proof is ta be considersd as renderet
of Class C (Minor
for the manufacture of welded connections according to this approval is available

testing procedures are to be camed out.

Class A half-couplings are to be used with general certificate of approval or in accordance with

red that

f for the welding operations certification for at least that
ation of suitability with extensions) according to DIN 18800-7:2008-11 based on the requirements
In this context, component-related

For aluminium components, this proof is to be considered as rendered if for the welding operations certification for at
least that of Class B according to DIN W 4113-3:2003-11 based on the requirements for the manufacture of welded connec-
tions according to this approval is available.

2.2.2 Markings

The delivery notes of scaffol

ng companents according to Table 2, whose manufacture is regulated in this general certifi-

cate of approval, are to be labelled in accordance with the compliance symbol ardinance of the respective country,

In addition, the scaffold components are 1o be easiy and permanently entified with
- the capital letter , U7
- st least the shortened approvel number 8637
- identification of the respective manufacturer and

the last two digt

of the date of manufacture

bilidad PERI

2.2.2 Markings
The delivery notes of scaffolding components according to Table 2, whose manufacture is regulated in this general certifi-
cate of approval, are to be labelled in accordance with the compliance symbol ordinance of the respective country.

In addition, the scaffold components are to be easily and permanently identified with
- the capital letter ,U"
- at least the shortened approval number ,, 863"
- identification of the respective manufacturer and
- the last two digits of the date of manufacture.

Labelling may only be carried out if all requirements have been met in accordance with Section 2.3.



PERI

A Normativa
B Control continuo de la produccion en fabrica
C Avances tecnoldgicos

C.1. PERI UP Rosett. Torre MDS

C.2. PERI UP Easy

C.3. Sistema autotrepante ACS Core 400



Avances tecnoldgicos PERI

PERI PERI

PERI UP Rosett Flex Shoring Tower MDS

PERI UP Easy”
El andamio de bastidores ligero y rapido
para un trabajo seguro en fachadas

Folleto de producto

Torre MDS PERI UP Easy ACS Core 400




PERI UP Rosett Flex. Torre MDS




PERI UP Easy PERI

I Obietvo

El bastidor PERI UP Easy
Operaciones de trabajo rapido en la construccién de
andamios de fachada

El detalle de disefio distintivo de los
bastidores Easy son los nudos de
canexion integrados Larguercs,
largueros en consola UC y consolas s=
‘montan directamente en los orificios de
Ios nudos de Roseta; no se requieren
grapas. Asi, por ejemplo, también pueden
instalarse rapidamente esquinas o tramos =
de escalera en voladizo.

El reducido peso de los componentes \ ’

individuales del sistema faciita un

mentaje rapido. El componente més
pesade es el bastidor Easy que pesa \
115 kg (para la configuracién de 67 cm

de ancho) o 125 kg (para la
configuracién de 100 em de anche).

De la misma manera, los requisitos de \

seguridad se cumplen fécimente con

PERI UP Easy porque la barandilla del
siguiente nivel de andamio se monta

desde el nivel inferior con el bastidor

Easy. Para ol montaie de fa configuracion |
bisica, n0 82 requie squIp0 de

proteceion personal para evitar caidas en
atura.

N/

1 gréfico mussta fos dos baséidores PERILP
Easy disponibles con b confguraciin o
anchos & 7 emy 100 am espectvamente.




PERI UP Easy PERI
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ACS Core 400

m Robusto y amplio sistema de plataformas de
trabajo y almacenamiento dentro y fuera del
nucleo

m  Nuevo e innovador sistema hidraulico de
trepa con capacidad de elevacion de 40 tn
por cilindro



ACS Core 400 PERI

m Los nuevos cilindros hodraulicos aseguran
una trepa sincronizada incluso con grandes
emboladas y diferentes cargas,

m Lalongtud de carrera de 5,10 m evita las
molestas emboladas sucesivas con
entreplantas altas.

m La trepa continua y simultanea de
diferentes nucleos evita peligrosos huecos
abiertos

m Larapida secuencia de trepa acelera los
ciclos de trabajo. Velocidad de elevacion de
0,2 m/min
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PERI

Muchas gracias por su atencion




