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Las maquinas y las herramientas fueron la causa de alrededor del 19%
del total de accidentes, un 21% de los graves y un 21% de los mortales.
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1 o~ Llegar al grupo de empresas con siniestralidad causada por

magquinas en las que no se ha visitado por objetivos de los Planes
de Actuacion.

*Propuesta de recomendaciones técnicas para la subsanacion de
causas de los accidentes
*Fomentar la investigacion de todos los accidentes laborales

2 o ldentificar posibles alertas en maquinas.




3.-

INVASSAT

Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Caracterizar la siniestralidad laboral asociada a maquinas en las

empresas de la provincia de Alicante

1. Identificar sectores productivos mas peligrosos.

2. ldentificar maquinas que causan mas accidentes.

3. Valorar el grado de cumplimiento de las maquinas con la
legislacion vigente.

4. ldentificar deficiencias mas frecuentes.

5. Valorar la gestion de la PRL de las empresas.

6. Valorar la capacidad de deteccion de los peligros en las
evaluaciones de riesgos de las maquinas.

7.Valorar la competencia de los operadores de las maquinas,
(formacion e informacion).

8. Conocer el tipo de tareas
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El estudio se basa en los datos recabados in situ durante los analisis
de los accidentes ocurridos en maquinas de la provincia de Alicante.

No hay estudios similares. Tan solo estudios sectoriales
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Metodologia

Lo
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AMBITO DE APLICACION: , POBLACION DE ESTUDIO:
maquinas que han causado accidente

Provincia de Alicante . . :
(notificado a través del sistema Delt@)

Orden TAS/2926/2002, de 19 de noviembre,

L Delta por la que se establecen nuevos modelos para la
: =" notificacion de los AT y se posibilita su

.. transmision por procedimiento electronico
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de trabajo

F.NITE DE ACCIDENTE DE TRABAJO
{Por favor, antes de ¥ criba en los espacios )

PAT

1.- DATOS DEL TRABAJADOR

Apellido 17 : Apellida 2¢ - MHombre - Sexce vmnEl:I M-;rEl:I
W Affiacion Sequridad Social (NAF) (1) Fecha ingr [ Fecha namients Nacionalidad (2)
||I||I|IIIII|||||||||| I I I N QS P LI

Idenificador Persana Fisica {IPF) {3)  Ocupaciin del sabajador: (4) CNOSL Anbigedsd puesio sabap (5] Tipo contrata ()

| | Lil L Jal 1 | |

Situaciin profesional (marque con una X |a qus [ mps— privada [ ——

[0 Asatasiado sector piblico O auténame con asslariados
fasgimen Segusidas Socal (||| Gomvenio sptcabic - epgraesenryee |||
Diaenicilia:. Tekilone: Pranvinia: Musicipio: Cédign Postal

2.- EMPRESA EN LA QUE EL TRABAJADOR ESTA DADO DE ALTA EN LA SEGURIDAD SOCIAL

Mambre o Razén Secial: CIF o NIF [B) ctizacisn en la que esti
| IIIIIIIIIIII

Deamicilia que 2 2 Cuenta de Cofizacion (C.C.: Frovinga. L]
f— [ e R—
Actividad scontmica principal comespandiente a esa C.C. (10) < CNAES3  Phanlla cormspandients a esa C.C (1)
Marque =i achuba an O contratz o O Empresa de Trabajo Temporst
Cisil o cussles de las siguienies san fas modakdades de crpanizacitn preventiva adoptadas por la empresa? -

O Asuecicn personal por ol empresario d= O zarnicc de prevencian [ Servicia de pravendian

2 actividad preventiva de k2 empress Eropio ajena
[ Trabajadcriss) designadeds) [ Sarvicio ds prevencian mancomunads O Mingura

3.- LUGAR Y0 CENTRO DE TRABAJO DONDE HA OCURRIDO EL ACCIDENTE

O En desplazarmients en O Al ir o a vobver del trabajo,
=4 jomada lsboral [7) “in itinare” [7)
carrespandientss al centro de trabajo habitisl

5i ol actdente se ha producido en un lugar ubicada fusra de un centra de trabajo, indicar su Stusgin exacts (pais, provinga, municpio, calle y ndmer, via piblica o punta
kilomitrica), ot lugar:

P Provinci: LU v L
Calle y i Via pibibca y p étr
Otra lugar
CENTRO DE TRABAJO
O Marque s el centro de trabajo perienece a ks empresa en la que esti dado de aita el trabajadar [empresa del apariads 2)
O Marque si el E a presa fen indic inuszcicn su relaciin con la empresa del apartada 7)
u] _-uN|F| |
O Usuaria de ETT _-urtl I

0O o _-ur.=| |

wim. 279 Jueves 21 noviembre 2002 4
DATOS DEL CENTRO (a cumplimantar cuands sl accidants <o haya producida an un cantro a lugar ds trabsja distinta af zonsignado on of spartado 2, o cumndo sl
irabayaor atuniars reaands rabajos pata una smpros distints 4 Ia consignads an dicho aparade

Nombes o Razon Socal:

Maricic: IIIIWM.IIIIII Teltore:
Plartila actual dal 12) Codige Actividsd " incipal dal cantro (13) : CNAE-83

4.- ACCIDENTE

Focha dal accidunta (fisimasiafic) Fecha da Bajs Madica  Dia doln samana del accidants  Hora del dia del accidents.  Hora da trabajo (14)  Ere su trabajo habitual

L ey pazml ] mzen | Os Owe

4En qué lugar 30 ancontraha la parsona sccidantada cuando se produfo al acadenta? (Lugar) (16) - L

4En qué procaso da trabaja parficipaba cuando se prodkio ol acadanta? (Tipe da trbajo) (17) - L1
40ué astaba hacindo |a parsona accidaniada cuando se produo 6l accdanta? (Acividad Fis. especifica) [18) - LI
[l

e e e AT G (1 LIl

40ué hacha anormal qua s spartasa dal procasa habitual da trabaj 5 ol accidanta? {Dasviacen) (20):
W
o s @ LLdiiini

[ Margua si este accidants ba afectado a mis da un trabajador
[ Margua s brubo teatiges. En case afrmativa indicar neembrals, domiciiods b (24) -

.- ASISTENCIALES

e da fa lasidin {25 - LI

Grado da la lasicn (26): tove [ ] cave

Madico qua afectia Ia asistencia inmediata (nombre, domidlio, teléfono) -

Marqus ol fipe da ssistoncia saniaria (27] - itataria O u

[ Marque si ks sids hospital: En i indicar nombes ddl

6.- ECONOMICOS

4)  Basa da cofizaciin mensual B} Base de cofizackin al afio (4] : C) Subsido:
B1.- por horas axtras Promadic diars
BZ - por atros concaptos.
Total B1 + B2

Promedia diaric bass B (5]

DoniDofia: ENTIDAD M= AUTORIDAD LABORAL
an calidad da Ty — ([Baltads y fuchadc)
agida ol prasaeta parta cn N° EXPEDIENTE
a da. da 20
{fema y sell)




Metodologia: Tipologia de AT estudiados nsito Volencia de

Sequretat i Salut en el Treball

1. Lugar: Centro o lugar de trabajo habitual/en otro centro o lugar de trabajo

2. Cédigos de forma incluidos en alguno de los siguientes grupos:
10. Contacto eléctrico, con fuego, temperaturas o sustancias peligrosas
40. Chogue o golpe contra un objeto en movimiento, colision
50. Contacto con Agente material, cortante, punzante, duro
60. Quedar atrapado, ser aplastado, sufrir una amputacion

3. Cédigos de agente material incluidos en alguno de los siguientes grupos:
09. Maquinas y equipos — portatiles o méviles
10. Maquinas y equipos fijos
11. Dispositivos de traslado, transporte y almacenamiento
14. Materiales, objetos, productos, elementos de maquina, fragmentos
4. Descripcion del accidente se incluya como agente causal una maquina.

5. No accidente de trafico

B Delta)
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Empresa:

Nombre de la empresa: CNAE: N° trab:
CIF:

Domicilio: Tel:

Trabajador accidentado:
| Nombre:

Accidente: Fecha:
Ref delta:
Descripcion del accidente:

Desviacion:

A cumplimentar por el técnico:

Maquina:
Fabricante: Modelo:
Afio fabricacion: Marcado v declaracion CE:  SI/NO/NP

Dispone de manual: SINO

Elementos de proteccion suficientes: SINO
Descripcion: (Resguardo fijo/movil/autorregulable/regulable; cumple normas EN; parada por
apertura y/o bloqueo: dispositivos de seguridad; protecciones o dispositivos inoperativos)

Propuesta de elementos de proteccion:

Otras medidas de proteccion: (formacion, informacién, procedimientos de trabajo.
sefializacion)

Propuesta de medidas auxiliares:

Evaluacion equipo: SI'NO RD.1215: SUNO/NP
Riesgo contemplado: STNQ/USO NO PREVISTO  Medidas implantadas: SUNO/NP
Tipo de tarea: PRODUCCION/MANTENIMIENTO

Tras el accidente:
Revision de la ER: SUNO/NP Implantacién posterior de medidas: SINO/NP




Fecha de fabricacion

* Conocimiento de la antigliedad de la maquina
* Legislacién aplicable

Marcado CE

* Obligatorio desde la directiva

* La directiva fija RESS y Procedimientos de
Evaluacion Conformidad

e Se consideran conformes maquinas con CE

e Clausula de salvaguardia para maquinas no
conformes

INVASSAT
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Seguretat i Salut en el Treball

O INDUSTRIAS TRAP 3

ELDA — ESPANA ‘

Méquina Tlpo_

Bl (imero
°




Evaluacion de riesgos

Obligacion del empresario (modalidad PRL)
Muestra las medidas necesarias
Incluye las maquinas (todas)
Habitualmente métodos generales

CONSECUENCIAS

Ligaramente Extremadament
o [ e

nr / = | .,m/

RIESGO e I8
:rouum MODERADD
RIESGOD
MODERADO

=
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aquina

Adecuacion al RD 1215/1997

Obligacion del empresario (modalidad PRL)
Disposiciones minimas seguridad (Anexo )
Aplica a maquinas sin CE

Habitualmente lista de comprobacion

IV. CHECKLISTS

Disposicicnes relativas a |a utilizacion de los equipos de trabajo (Anexo | del R.D. 1215/1897)
1. DISPOSICIONES MINIMAS GENERALES APLICABLES A LOS EQUIPOS

| REQUISTO [ S [ NO| NP | OBSERVACIONES |

Son visibles e identi
Estéan indicados con una sefializacion adecuada .
Estén situados fuera de las zonas peligrosas

Estdn risp mlm;ypmegdﬂ s frente a acciona-
miantos

Desd le el puesto de mando se observa toda la
na de prac\én

En caso contrario, existe advertencia acustica o
visual que preceda a la puesta en marcha

=
[T

Los sistemas de mando son seguros (resistencia
y prestaciones de seguridad adecuadas al nivel . . .
de riesgo)

Solo se efectiia mediants accionamiento volun-

tario

Existe drgano de accionamiento que permite su .
parada total en condiciones de seguridad

La orden de parada tiene prioridad scbre la .
puesta en marcha

Se dispone de parada de emergencia .

Dispone de dispositivos de proteccién adecua-
dos frente a caida de objetos

Dispone de dispositivos de proteccion adecua- .
dos frente a proyecciones

Esta provista de dispositivos de captacion o
extraccion de dichos agentes
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Maquinas CE

Ev. Riesgos

Eomprogacwnes

Normativa de aplicacion

* Normas armonizadas

* Protecciones y dispositivos
de seguridad.

 Adecuacion y uso previsto
por el fabricante.

Maquinas sin CE

e Listados de comprobacion
» Criterios técnicos (INSST, institutos
autondmicos...)
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Resultado de la Evaluacion de riesgos

*Riesgo contemplado
*Medidas implantadas
*Uso no previsto

Revision de la Evaluacion de riesgos

Implantacidn posterior de medidas
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ANULADA INEFICAZ
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RESGUARDO
CERRADO

RESGUARDO

i ABIERTi

RESGUARDO MOVIL CON RESGUARDO REGULABLE
RESGUARDO FlJO ENCLAVAMIENTO

—_

je—— Accionador
Eje

:<_Solenoide
1 Eje
1

RESGUARDO MOVIL CON RESGUARDO

RESGUARDO MOVIL ENCLAVAMIENTO Y BLOQUEO AUTORREGULABLE



INVASSAT

Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

ACCIONAMIENTO DISPOSITIVO DE DETECCION (OPTICOS,
A DOS MANOS SENSIBLE A PRESION INDUCTIVOS, U OTROS)

4 o )

|

”
( ( - M
N
\. _—
PULSACION PARADA DE EMERGENCIA CUBREPEDAL

MANTENIDA



INVASSAT

Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Procedimientos de trabajo

Basados en las instrucciones del fabricante



N CHAE fechalnv. ref accidents Maquina Fabricants
1 108 14012015 2014128376 MAQUINA DE ENVASADO DE ROBOTRON
2 561 0142015 2014130307 CORTADORA. DE FIAMERE DIAMOND
3 152 ZD4P0MS 2014327770 MAQUINA DE ENFRANQUES oMY
4 170 1210315 2014428674 CORTADORA DE CARTON FELIX PICC
§ 22 180215 2014431335 AMOLADORA
€ 222 270NR0MS5 2014481059 MOLING COMERCIAL
T 172 14042015 2014481813 TROQUELADORA AUTOMATICA IBERICA AG
8 170 040515 2014483004 SLOTTER FOSBER
& 200 QD515 2014400248 EMPAQUETADORA ROBOPAC

0 152 2042015 2014485131 MAQUINA DE PEGAR MARCOS

11 152 DUDT2015 2014406905 MAQUINA DE RAYAR COSTURAS NO CONSTA.

2 132 100215 20144476154 SURTIDO DE CARDA NO CONSTA

13 100 0903116 2,01514E+11 ENVASADORA AASTED

" 13z 100215 201512357 CORTE DE METRAJE

5 222 050315 201515737 INYECTORA DE PLASTICO SANDRETTO

% 133 100215 201521317 RAME REGGIAN

17 450 100215 201526244 SIERRA DE CINTA CARNICA. KOLEE

16 240 2602115 201541396 LIADORA DE BANDA. SILMIZA

% 133 300415 201541811 BLAMIR. ASSELIN

2 13 040515 201565235 CARDA RIETER

o 480 230315 201574331 PRENSA COMPACTADORA

2z 11 3032015 201575459 CINTA TRANSPORTADORA AGROPACC, SIL

2 240 2304115 201575517 CORTADORA DE TUBO RATTUNDE & CO

2 132 280515 201578902 CORTADORA TEXTIL DE DYPIMAX

25 152 ZROF2016 2015102763 MAQUINA DE MONTAR PUNTAS CERIM
RODA PACKING,

26 103 D9DE2015 2015112311 MAQUINA ENMALLADORA SA

7 133 210515 2015131453 PREPARADORA DE TELA SAMT

28 152 18052015 2015134125 CEPILLADORA JW CERDA

- 160615 2015134251 TELAR T™E

o 133 1606515 2015134270 RAME ETF

1 011015 2015148370 UNEA DE EXTRUSION

2 2z Q2D&1S 2015148553 CEPILLADORA PORTATIL MRKITA

3 170 090915 2015150233 CALDERA

4 100 180615 2015153222 LAMINADORA DE PASTA.

3B 222 0707115 2015174130 INYECTORA DE PLASTICO

36 181 09032016 2015205954 CORTADORA Y

37 200 020915 2015208639 EMVASADORA

¥ 13 1407115 2015217032 RAME

39 152 142016 2015222676 MAQUINA DE VULCANIZAR

40 180 2015232040 COSEDORA ENCUADERNADORA AS

A 1A 2511715 2015257448 CONTINUA

42 320 30MAS 2015302113 PRENSA MECANICA

43 133 270116 2015324557 ENROLLADORA.

44 222 1401116 2015366637 SOPLADCRA.

45 222 14017116 2015367070 INYECTORA DE PLASTICO

46 250 1901716 2015383731 ENCOLADCR

47z DUDF2016 2015351910 MAQUINA DE PEGAR PLANTAS

48 280 010316 2015395542 CURVADORA DE TUEC

45 152 12042016 2015407612 MAQUINA DE MOLDEAR KIDBA

0 222 16002116 2015412750 CALANDRA DE EXTRUSORA

§1 132 160272016 2015444944 ENROLLADORA

2 100 1512115 2015458235 CINTA TRANSPORTADORA

82 43 0402116 2015500030 FRESADORA PORTATIL

I 270116 2015530428 CIRCULAR DE RED

& 450 010316 2015530738 CINTA TRANSPORTADORA

5 160 010316 2015535601 ESCUADRADORA.

5 o1 040615 2015256211 BOBIMADORA

S 110 15012016 201626142 CRIBADO

55 152 16032016 201626476 MAQUINA DE INYECCION

B0 152 ZMOFA6 201534355 MAQUINA DE INYECCION

€1 152 30022016 201656581 MAQUIMA DE CLAVAR TACONES GIL RIERA

€2 242 17032016 201661101 CONFORMADOCRA DE TUBO AP

B2 152 1942016 201565319 MAGUINA DE LIMPIAR RO CONSTA

64 152 20M04116 201668729 MAQUINA DE CEPILLAR NO CONSTA

& 13 1410416 201669732 CARDA CASTARER

66 152 23022016 201585731 MAQUINA DE PRENSAR RAFAEL ALONSD

& 950 1210816 2016111810 COMPACTADORA. MOCISAN

6 456 29M1120M6 2016112752 AMOLADORA BOSCH

65 453 11042016 2016113126 PALETIZADOR AUTOMATICO TECNOPAMIC

w222 200316 2016117229 MESA DE TRANSPORTE DE SCHLATTER

71 133 4042016 2016117822 EMROLLADORA TACCOME

T2 251 1UD42016 2016117976 MAQUINA DOSLADORA ALBA

73 222 13042016 2016118056 CHILL-ROLL perteneclente auna  OMGM

T4 30 1842016 2016128641 MAQUINA GABBIANI

7w 222 2805116 2016128576 SOPLADCRA. ElsA

76 133 18042016 2016178901 CORTE DE METRAJE NO CONSTA

TT 152 ZUDA2016 2016162957 MAQUINA MONTAR CERIM

TE 152 2BMD62016 2016167556 MAQUINA CLAVAR TACONES BRUSTIA

7% 132 DSD32047 2016205458 TELAR SULZER

80 453 1602017 2016216737 MAQUINA CALIBRADORA DE RODA IEERICA

a1 13 261016 2016235907 CONTINUA RIETER

82 152 25052016 2016247020 MOLING DONZELLL

83 222 12092016 2016273672 CORTADORA DE BOLSAS SCAE

84 182 16111116 2016260038 MAQUIMA DE PRESVIRAR BRUGGI

a5 152 161116 2016260558 MAQUINA DE PRENSAR WO CONSTA

86 470 08036  201629567E PRENSA COMPACTADORA STRAUTMANN

87 324 26092016 2016297429 PISTON NEUMATICO

88 162 13D92016 2016236977 MAGUINA DE FRESADD MANUAL VIRUTEX

a 131 2601117 2016300932 CONTINUA ZINSER

90 152 1DADT2016 2016307593 MAQUINA MONTAR ORMAC

91 251 09022017 2016311088 TROQUELADORA oDR

92 172 DEOT2016 2016314406 MAQUINA PONER IMANES PERCHNI

93 259 1611116 2016315902 ENGOMADORA DE TAPAS INDUSTRIAS

S 222 08092016 2016326936 INYECTORA DE PLASTICO BME

Modslo aho fab
e E20/C <1385
GPE 250 NC
MF-30 NS NC
ARG 7663 <1385
>1385
VETSCV a4
OP.105-F, a4
'WES DIRECTOR 1995
RCTORLAT 107.1 i
NC CONSTA NC
NC CONSTA NC
NC CONSTA <1385
NCUWAF IMA 1996
N2 <1385
EURDMAP 250 <1385
TERMA 3209 2004
K~230 2006
MLS 101 M3
PROFILE 45354 1997
csa 2006
« 1355
CINTA 1993
ACS 2008
ECED-180 303-1 003
K73 1938
CAS, n® 827 1932
5053 < 1985
B1,N"248 01
<1385
MES300-055 2001
2535-TR <1385
KPOSO0 s

2002
<1385
NI CONSTA N
NC CONSTA NC
JUEGOVIEXD <1385
NI CONSTA <1935
<1385
BI27TTI03 NO
TRPU NO31 2007
2008
<1385
NC CONSTA <1935
NC CONSTA NC
ST
SAFIMO S1HD <1385
NC CONSTA <1935
K158 1995
PTP300 2004
SE3MD 2000
S11830 1996
2001
NC CONSTA <1935
DIMATIC ETH s
NOC CONSTA (N* NO
NI CONSTA NO
PP 1207 2008
2008
E-T0 2006
3asL 1985
1938
PN2OOR 2000
MAG DUE s
2008
EMC 125470 a2
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NC DISPCNE
INEFICAZ
NC DISPCNE

NC DISPCNE
s Oi:

NC DISPCNE
=

NC DISPCNE

INEFICAZ
INEFICAZ
s
NC DISPONE
INEFICAZ
NC DISPCNE
]

NC DISPCNE
INEFICAZ
]

NC DISPCNE
NC DISPCNE
NC DISPCNE

s
NG DISPONE
s

NC DISPCNE
NC DISPCNE

NO DISPONE
ELIMINAR EL RIESGO

ENCLAVAMIENTOD Y
RESGUARDO FLIO

ELIMINAR EL RIESGO

Procedi-  Propussta
pr Formacitn  miemn  oiras medidas Tipo tarea.
NG DISFONE RESGUARDO MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON N NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
EMFUUADOR RESGUARDO FIO PROTECTOR DE ACCESD AL N NO  FORMACION PRODUCCION
NG DISFONE FARADA DE FARO DE CON NO NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDO CON  NOPROCEDE e E] NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
NG PROCEDE NO PROCEDE W N NO PRODUCCION
PARAESTATAREA NO ELIMINAR EL RIESGOPOR  ELIMINAR EL RIESGO POR N NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
NO PROCEDE e ! s NP PRODUCCION
NG DISFONE RESGUARDO MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON El NO NP PRODUCCION
RESGUARDOFIO  NOPROCEDE e N NO  FORMACION PRODUCCION
NG DISFONE RESGUARDO FUO RESGUARDO FLIO CON NO NB NP PRODUCCION
NG DISFONE ELIMINAR EL RIESGOPOR  SISTEMA DE ACCIONAMIENTO ! NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
NC DISPONE RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDOC MOVIL CON =) N3 NP MANTEMIMIENTD
RESGUARDO CON  RESGUARDD MOVIL CON REPARAR EL ISPOSITIVO DE El N2 NP PRODUCCION
RESGUARDO ELIMINAR EL RIESGOPOR  REDISENIO DEL RESGUARDD El NO NP PRODUCCION
RESGUARDOCON  NOPROCEDE e NO NO  FORMACION PRODUCCION
RESGUARDOFIO  NOPROCEDE e NO 5 FORMACION PRODUCCION
NG DISFONE ELIMINAR EL RIESGOPOR  USO DE EMPUMADOR ! NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDOMOVIL  RESGUARDO FLIO FLIAR EL RESGUARDD sl NO PRODUGCCION
RESGUARDOFID  NOPROCEDE e El NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
RESGUARDO CON
BLOGUED NO PROCEDE e E] s NP MANTEMIMIENTO
FLO  NOPROCEDE e NO NO  FORMACION  PRODUC
LA CINTA ESTA NO PROCEDE N N NO  INFORMAGION PRODUCCION
BARRERAS NO PROCEDE e N 5 FORMACION —PRODUCCION
RESGUARDOFIO  RESGUARDO FLIO RESGUARDO FLIO CONFORME A ! NO NP PRODUCCION
PARADA DE NO PROCEDE e El . PRODUCCION
RESGUARDO MOVIL RESGUARDO MOVIL CON FROCEDIMIEN
CON ENCLAVAMIENTO RESGUARDOC MOVIL CON ENCLAVAMIENTC SUBSANADOS, TODE
ROTOS ENCLAVAMIENTO QUE CUMPLAN UNE 13857 E NO TRABAJD PRODUCCION
CAELE DE PARADA DE DISPOSITIVOS O DETECCION
EMERGENCIA [OFTICOS, INDUCTIVOS U BARRERA FOTOELECTRICA | N3 NP PRODUCCION
PARADA DE NO PROCEDE e El NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
N DISEOHE DISPOSITIVOS OE DETECCION BARRERA FOTOELECTRICA. = NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
BARRERAS CUBREPEDAL CLUBIERTA PARA EL El NO NP PRODUCCION
N DISFONE RESGUARDO FUIO RESGUARDO FLIO E NO NP PRODUCCION
ALTORREGUI NO PROCEDE e s s NP PRODUCCION
N DISFONE ELIMINAR EL RIESGOPOR  CONDUCCION DE PURGA DE El NO NP MANTEMIMIENTO
RESGUARDO FUIO RESGUARDO FLIO CONFORME A El NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
NO PROCEDE e k| NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON El NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDO FIIO VOLVER A COLOGCAR LOS N 5 FORMACION — PRODUCCION
W DSICON DELOS E] N2 NP PRODUCCION
ATIVAS: N NO o By PRODUCCION
! NO NP PRODUCCION
E NP NP PRODUCCION
El NO NP PRODUCCION
E] NP NP
NO NO  FORMACION  MANTENIMIENTO
k. s N MANTEMIMIENTO
El NO  PROCEDIMIEN PRODUCCH
NO NO  SERALIZACION PRODUCCION
E] NO NP PRODUCCION
NOE E] N3 NP PRODUCCION
RESGUARDO FIO E] NE NP PRODUCCION
RESGUARDO FIO N NP FORMACION PRODUCCION
ELIMINAR EL RIESG0 POR ] NE NP PRODUCCION
NO PROCEDE e El N3 NP PRODUCCION
NO BROCEDE e N NO  FORMACION PRODUCCION
NO PROCEDE e ! NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
NO PROCEDE e El NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
NO PROCEDE e N N3 NP PRODUCCION
ELIMINAR EL RIESGOPOR NP N NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
ELIMINAR EL RIESGOPOR  ASIDERCS EN EL CAJON NO NO  SERALIZACION PRODUCCION
NO PROCEDE e St 5 REVISARLAS MANTENIMIENTO
NO PROCEDE e N NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
RESGUARDO MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON E] NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
NO PROCEDE NO NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
FARADA DE EMERGENCIA  FARADA DE EMERGENCIA N NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDO FUIO RESGUARDO FLIO E] N3 NP MANTEMIMIENTO
DISPOSITIVO ACCIONAMIENTO DISPOSITIVO ACCIONAMIENTOA  NO N2 NP PRODUCCION
CUBREPEDAL CUBREPEDAL E] NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDO REGULABLE RESGUARDO REGULABLE N NO  FORMACIONY PRODUCCION
DISPOSITIVOS DE DETECCION BARRERA SENSIBLE QUE El NE NP MANTEMIMIENTO
NO PROCEDE Si NB NP PRODUCCION
FARADA DE EMERGENCIA  CABLE O PARADA DE N NP FORMACION PRODUCCION
RESGUARDO FIIO RESGUARDO FLIO El NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDOS QUE IMPIDAN EL | 5 REVISARLAS PRODUCCION
NO PROCEDE El ] PRODUCCION
RESGUARDO FIO RESGUARDO FLIO El NO NP PRODUCCION
DISPOSITIVOS DE DETECCION DISPOSITIVOS DE DETECCION N N3 NP PRODUCCION
DISPOSITIVOS DE DETECCION DISPOSITIVOS DE DETECCION E] N2 NP PRODUCCION
DISPOSITIVO DISPOSITIVO DE N NO  FORMACION PRODUCCION
NO PROCEDE e = 5 FORMACION  PRODUCCION
RESGUARDO FIO REDUCIR ESPACIO PARA IMPEDIR. 51 NB NP PRODUCCION
NO oE e El NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
RESGUARDOC MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON = NO  PROCEDIMIEN MANTENIMIENTO
RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON El NB NP PRODUCCION
NO PROCEDE = N NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
DISPOSITIVO ACCIONAMIENTO DISPOSITIVOS QUE IMPIDAN LA NO NO  RESGUARDOS PRODUCCION
NO 0E e ! NB NP PRODUCCION
RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON El NB NP PRODUCCION
NO PROGEDE NO PROGEDE NO! NO  USAR PRODUGCION
FARADA DE EMERGENCIA  REPARAR LA PARADA DE ] NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON N NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDC MOVIL CON RESGUARDO MOVIL CON N NO  FORMACKON PRODUCCION
NO PROCEDE DISERC ADECUADOD SISTEMA DE E] NO  PROCEDIMIEN PRODUCCION
RESGUARDC MOVIL CON RESTABLECER LOS DISPOSTTIVOS MO N3 NP MANTEMIMIENTO
RESGUARDC MOVIL CON RESTABLECER s NO  PROCEDIMIEN MANTEMIMIENTO
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INVASSAT

Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Fecha de fabricacion Marcado CE

<1995 1995-2000 2001-2005 2006-2010 2011-2015 NO CONSTA

La existencia del mismo en una maquina no supone
una garantia de exencion de riesgos

Las maquinas provistas de marcado CE estudiadas (.6
ofrecen un mayor nivel de seguridad

No hay evidencia concluyente sobre la antigiiedad de la maguina como
causa determinante en la generacion accidentes
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Sectores de actividad
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INVASSAT

Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

MAQUINA N2 accidentes

CORTADORA DE FIAMBRE 6
CINTA TRANSPORTADORA 5
INYECTORA DE PLASTICO 4
RAME

CARDA
CONTINUA
ENROLLADORA 3
MAQUINA DE PRENSAR

TROQUELADORA

AMOLADORA

CORTE DE METRAIJE

ENVASADORA

ENVOLVEDORA

ESCUADRADORA

MAQUINA CORTADORA DE PATATAS

MAQUINA DE CEPILLAR

MAQUINA DE CLAVAR TACONES

MAQUINA DE INYECCION DIRECTA AL CORTE ROTATIVA
MAQUINA MONTAR TALONES/ENFRANQUES

MOLINO

PRENSA COMPACTADORA

PRENSA MECANICA

SIERRA ESCUADRADORA

SOPLADORA

TELAR
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Tipo de tarea

MANTENI-
MIENTO (18%)

PRODUCCION
(82%)

Principalmente en labores
productivas (82%)
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Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Proteccion existente

30

5 25
DISPONE 20
39%

15

INEFICAZ 10

18%

ANULADA
7%

CESI
ANULADA

INEFICAZ CENO
NO DISPONE

S|

Mas de la mitad de los accidentes estudiados, corresponden a disenos
mejorables por parte de los fabricantes de las maquinas

Mas de un tercio del total de las maquinas estudiadas disponen de los
elementos de seguridad necesarios (factor humano)

Algunos casos de neutralizacion, lo que representa un fallo colectivo de
todos los implicados: los fabricantes, los empresarios y los trabajadores.
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Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Propuesta de proteccion

Tras los casos en los que no procede la adopcidon de medidas, la
propuesta mas planteada (17%) es el resguardo fijo



INVASSAT
Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Propuesta de proteccion segun marcado CE

Difiere de modo muy significativo la necesidad de incorporar
protecciones en funcion de si se trata de maquinas con CE o sin él.
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Seguretat i Salut en el Treball

Estudios de RD 1215

Maquinas con e
en maquinas evaluadas

Evaluacion de Riesgos

NO 1215
18%

NP 1215
33%

Si1215
14%

Mas de la mitad de las maquinas no han
sido evaluadas o su método de evaluacion
es incorrecto
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Seguretat i Salut en el Treball

Porcentaje global de Deteccion del peligro entre las ER

deteccion del peligro

USO NO PREVISTO 6%

USO NO

PREVISTO RIESGO NO

CONTEMPLADO
25%

NO EV 35% SIEV 65% NP 1%

RIESGO
CONTEMPLADO
33%

La evaluacion de riesgos se ha mostrado con
muy limitada eficacia de deteccion de peligros
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Deteccidn en las ER considerando estudios del RD 1215/1997

45 -
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15 +- m USO NO PREVISTO

10 +-

ESTUDIO 1215

B RIESGOS

Clara relacion entre la capacidad de deteccion en las ER, y su calidad.

Metodologias con listas de comprobacion con una completa relacion de items
Vs
Metodologias genéricas, no tan sistematicas, y basadas en la d.a.p.
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Institut Valencia de
Seguretat i Salut en el Treball

Implantacion de medidas

Casi la mitad de las empresas no han adoptado
las medidas que se requieren tras un accidente

Implantacion de medidas y Revision ER

40
35 +-
30 +-
25 +-
20 +-
15 +-

10 +-

Tampoco se realiza la revisidon de la
ER de la maquina tras un accidente
(baja percepcion del riesgo, falta de
cultura preventiva de la empresa)

EV RIESGOS

IMPLANTACION
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(0] p erario Institut Valencia de

Seguretat i Salut en el Treball

Formacion del operario Manual de instrucciones

2 de cada 5 trabajadores no ha En mas de la mitad de los casos, no se
recibido formacidon en materia de PRL dispone de manual de instrucciones
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Gracias por su atencion



