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DEFINICION INVASSAT

Seinalizacion

Bloqueo/sefializacion

O.M. 9 marzo 1971

Art® 92: Las operaciones de entretenimiento,
reparacion, engrase y limpieza se efectuaran durante
la detencion de los motores, transmisiones vy
maquinas, salvo en sus partes totalmente protegidas.

Art® 93: Toda maquina averiada o cuyo funcionamiento
sea irregular sera sefnalizada con la prohibicion de su
manejo a trabajadores no encargados de su reparacion.

Para evitar su puesta en marcha, se bloquearan los
arrancadores de los motores eléctricos o se retiraran los
fusibles de la maquina averiada vy, si ello no es posible, se
colocara en su mando un letrero con la prohibicion de
maniobrarlo, que sera retirado por la persona que lo
coloco.
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2k

R.D. 1.215/97, de 18 de julio, por el que se
establecen las disposiciones minimas de seguridad y
salud para la utilizacion por los trabajadores de los
equipos de trabajo (BOE numero 188, de 7 de
agosto de 1.997)

CLINGRATINAT VA LENCLANA

Guia Técnica del R.D. 1.215/1.997

Equipos
de trabajo

P - PARA LA EVALUACION Y PREVENCION
rl m e ra p arte DE LOG RIESGOS RELATIVOS A LA

UTILIZACION DE LOS

Anexo | punto 12 a

FOINRALTY  INVASSAT
\\\ VALENCIANA 's"e‘g'h',“!,!‘."fs";iif':n el Tiehol

12. Todo equipo de trabajo deberd estar provisto de dispositivos claramente identificables que per-
mitan separarlo de cada una de sus fuentes de energia.
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La norma OSHA 29 CFR 1910.147 establece el control de las energias
peligrosas (bloqueo/identificacion), y requiere que las empresas deben recurrir
a los procedimientos adecuados de blogueo y de etiquetado de los sistemas de
aislamiento de la energia.

También deben desconectar las maquinas o el equipamiento a fin de eliminar
cualquier riesgo de accidentes

LOTO
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Consignacion

El objetivo es conseguir, siempre que se pueda, que las intervenciones que
haya que realizar en un equipo de trabajo, en particular las operaciones de
mantenimiento, reparacion, limpieza..., no supongan ningun riesgo, gracias a
una consignacion.

Las deben estar provistas de dispositivos destinados a permitir su
consignacion, principalmente con vistas a trabajos importantes de
mantenimiento, a trabajos sobre los circuitos de potencia y a la puesta fuera
de servicio de la maquina.

Ademas de puede recurrir a dispositivos complementarios tales como, por
ejemplo, dispositivos de sefalizacion y advertencia.
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NTP 235
Consignacion de maquinas

Consiste en dejar una maguina a nivel energético cero (energia potencial y
alimentacion nulas, incluida la gravedad) y blogueada a fin de poder
acceder a a la misma

NTP 485

Consignacion de maquinas e instalaciones circunstan cialmente fuera
de servicio

Asegura la utilizacion de dispositivos de consignacion en maquinas y en
instalaciones circunstancialmente fuera de servicio, para prevenir puestas en
marcha accidentales fundamentalmente durante el mantenimiento vy
reparaciones.
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Acciones temporales de una intervencion

1. DEFINIR EL ELEMENTO QUE PROVOCA LA INTERVENCION

- Por el mal funcionamiento, parada, fallo, etc., en el caso de mantenimiento correctivo.
- Por la periodicidad o el indicador de medicién, en el caso de mantenimiento preventivo.

2. SOLICITAR LA AUTORIZACION DE INTERVENCION

- Describir con detalle la solicitud.
- Realizar la solicitud de la intervencién en forma y medio adecuados de comunicacion.
- Gestionar adecuadamente la autorizacién por parte del receptor de la misma.

3. PLANIFICAR EL TRABAJIO
- Evaluar el nivel de urgencia de la intervencion.

- Solicitar la autorizacién de la intervencion por el departamento de produccion.
- Integrar la intervencion segura en la planificacion de la produccion.

Antes

4. REALIZAR EL DIAGNOSTICO

- Localizar la disfuncién, parada o averia.
- Identificar la causa probable del elemento que provoca la intervencién.
- Testar las hipotesis planteadas.

5. PREPARAR LA INTERVENCION

- Definir la estrategia y el procedimiento que debera emplearse.

- Definir las condiciones necesarias para la correcta y segura realizacion de la intervencion:
tiempo que el equipo no estara disponible, naturaleza del trabajo que debe realizarse, eventuales
estudios técnicos, piezas y herramientas necesarias, procedimientos de seguridad, documentacion,
maquinaria, definicién de las personas que intervendran y su nombre, etc.
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Acciones temporales de una intervencion

6. REALIZAR LA CONSIGNACION
Desarrollar el conjunto de disposiciones que permitan colocar y mantener en condiciones de
seguridad el equipo, de forma que sea imposible un cambio de estado sin una accién voluntaria.
La consignacién concierne a todas las energias (hidraulica, potencial, etc.) y a todos los riesgos
{mecanico, quimico, eléctrico, etc.). En caso de no ser posible la consignacidn, deberdn tomarse
ANTES medidas preventivas con un nivel de proteccion equivalente.
T. INTERVENIR SOBRE EL EQUIPO
B Realizar las acciones de mantenimiento propiamente dichas: reparacién, revision, inspeccién,
[ control, pruebas, etc., definiendo bien las operaciones ANTES, y analizando los riesgos y los medios
E de proteccion.
=
(=] 8. ELIMINAR LA CONSIGNACION
Realizarla después del control de la intervencion para permitir volver a poner en marcha el equipeo
previamente consignado, especialmente la eliminacién de separaciones y enclavamientos de
elementos, teniendo en cuenta la seguridad de los operarios que intervienen.
9. REALIZAR LA PUESTA EN MARCHA
Realizar las pruebas, ajustes y puestas a punto eventuales, y la verificacién del buen funcionamiento
del equipo con todas las fuentes de energia y todos los elementos auxiliares necesarios,
coordinando las informaciones entre produccién y mantenimiento.
10. EFECTUAR LA RECOGIDA DE DATOS Y EL SEGUIMIENTO DE LA INTERVENCION
Recoger y registrar los datos de la experiencia adquirida: ficha histérica del equipo, gestion de
.3 stocks de piezas, frecuencia, importancia y localizacién de la intervencién, etc. Integrar estos datos
- en la gestion del mantenimiento.
="
3 11. ESTUDIAR Y ANALIZAR LA INTERVENCION DE MANTENIMIENTO
(=]
Analizar la intervencién efectuada y desarrollar la preparacién eventual de intervenciones futuras,
tener en cuenta la experiencia adquirida, reactualizar los planes de mantenimiento preventivo y
los planes o esquemas de los equipos, etc.




¢Cuando? INVASSAT

- Inspeccion.

- Acciones correctoras (desbloqueo, etc...)

- Reglaje, Ajuste

- Alimentacion manual/descarga manual

- Cambio de herramienta

- Engrasado

- Limpieza

- Puesta fuera de servicio

- Pequenios trabajos de mantenimiento/de reparacion
- Diagnostico, ensayos

- Trabajos en los circuitos de potencia

- Grandes trabajos de mantenimiento (trabajos que requieren desmontajes
importantes)
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La consignacion de un equipo de trabajo comprende esencialmente las
siguientes acciones:

Anexo Il RD 614/01

1.- Separacion 1.- Desconectar

2.- Bloqueo 2.- Prevenir cualquier posible realimentacion.
3.- Disipacion 3.- Verificar la ausencia de tension

4.- Verificacion 4.- Poner a tierra y en cortocircuito.

5.-Proteger frente a elementos préximos en
tension, en su caso, y establecer una
sefalizacion de seguridad para delimitar la zona
de trabajo.
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1.- Separacion del equipo de trabajo (0 de elementos definidos del mismo) de
todas las fuentes de energia (eléctrica, neumatica, hidraulica, mecanica y
térmica)

2.- Blogueo (u otro medio para impedir el accionamiento) de todos los aparatos
de separacion (lo que implica que dichos dispositivos deberian disponer de los
medios para poder ser bloqueados).

En el caso de maquinas pequefas, la evaluacion del riesgo puede poner de
manifiesto que se dan circunstancias favorables que hacen innecesario el
blogueo del aparato de separacion, por ejemplo, cuando éste es accesible para
la persona que realiza las operaciones;
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3.- Disipacion o retencion (confinamiento) de cualquier energia acumulada que
pueda dar lugar a un peligro

La energia puede estar acumulada, por ejemplo, en:

- elementos mecanicos gque continuan moviéndose por inercia;
- elementos mecanicos que pueden desplazarse por gravedad,
- condensadores, baterias;

- fluidos a presion, recipientes a presion, acumuladores;
-muelles.

La solucion ideal es que la disipacion esté automaticamente asociada a la
operacion de separacion.

No obstante, en equipos ya en uso, esta operacion se podra realizar
manualmente, siguiendo un procedimiento de trabajo escrito.
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Energia hidraulica y neumatica.

Para maquinas en las que se disponga de sistemas neumaticos e hidraulicos es
muy importante en primer lugar la necesidad de que cuando se produzca un
corte de energia no quede ninguna cantidad de fluido en el circuito que pudiese
realizar la funcion de calderin y de esta manera se produciran movimientos
inesperados. Este problema se podria solucionar colocando un valvula de
descarga y en los puntos donde fuese necesario se deberian colocar racores
con funcion de blogueo.

Elementos con inercia .

Como volantes de inercia, cabezales de torno, muelas abrasivas, disco de corte,
etc... En estos caso si no se dispone de un sistema de frenado o no se puede
instalar, habra que tomar otro tipo de medidas que dependeran de cada caso.
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OBJETIVD

Aazsgurar la aplicacion de dispositivoa de bloguso y consignacion en maguinas y equipos circunatancialmente
fuara da servicio, para evitar au funcionamisnto incontrolado.

ALCANCE

Eatara sujsto a sate procadimisnto toda instalacion o aquipe que deba quedar circunatancialments fusra da
aarvicio y cuando la accesibilidad a los mizmos puada genarar peligre para las peraonas o la inatalacion por au
puezata en marcha imprecedsanta.

INDIGE
Eate procedimisnto también ssra aplicabls cuande deban realizaree tarsaz en maquinas que reguisran la

preaancia da paraonas sn zonas peligrosas. Estas tareas pusdan asr: inapaccidn o enaayos, montaje y ajusts da
OBJETIVO slemenios, cambio de herramientas. engrazado, impieza y ciertos trabajos de mantenimiente o reparacion y
trabajos &n loa circuitos de patancia.

ALCAMCE
IMPLICACIONES ¥ RESPONSABILIDADES

El dirsctor ds la unidad funcionaf velara para gqua as adoptan las medidas nacssariaz para qus los trabajos an
méigquinas potencialments peligrosas fusra de servicio se realicen con garantias de saguridad y salwed para los
trabajadores, y a 2uvez para que las inatalaciones permansezcan con tales medidas de eeguridad frents a pusstaa
METODOLOGIA &sn marcha intempestivas_

Los responsables ds la instalacion o squipo Vo &f responsabis de mantsnimiento: ae ocuparan ds vigilar sl
cumplimiento del procadi 1o de consignacic blecido para el mantenimisnto yo reparacion potancial-
mente peligroza de maquinas y/ o eqguipoa. Ademas, s encargaran de asegurarss de que sste trabajo lo realicen
peraonas capacitadas y autorizadas para ello. También tendréan la funcion de formar a loa trabajadores sobre log
procadimisntoa de consignacion de las maguinas en las que dsban intervenir. Ademasa, informaran & todoa loz
trabajadores de au Ambito da a iGn da loa ri i &n cazo de no llevarese a cabo &l procedimisntoe
de conaignacion.

IMPLICACIONEE ¥ REEPONSAEILIDADES

ANEXO

METODOLOGIA

Cuando deban realizaras tareaz en magquinazs que pusdan requerir sl trabaje de perscnas en zonazs peligrozas,
dshe garantizaras la seguridad y |a aalud de las miamas con la utilizacion ds diapoaitives de consignacion gua
no permitan la pussta en marcha inssperada de la maguina.

Para asagurar la degeonexion de ensrgiac o fluidos peligrosos oe aplicaran dispoaitives de aislamisnto y blogueo
y de aenalizacion. Los primerce deaconeciaran la fusnte de energia, aizlande y enclavando su aportacidn
Facha: Fecha: Facha: incontrolada, madianta llaves. Complamantariaments =8 aplicaran madidas de balizamisnto y safializacidn gua
adviertan del paligro.

Elaboradopor: ___ Revisadopor: Aprebado por:
Procedimi de actuacio
El responaabla da la instalacidn o equipo es quisn debera efactuar al aislamisnta y anclavamisnto ds la misma.
Firma: Firma: Firma: El procadimisnto da bloguao constard da las siguisntas stapas:

RAevizar &l procedimisnto da consignacién para la maguina concrata que 28 ha de detenar, antsa de qua sl sguipo
2ea puesic a caro.

Cortar el suminiztro ensrgstico con lea controlez de mando de la maguina.
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GCaolocar a cero loa controles de potencia de la maguina.

Enclavar loa drganca de mando para avitar au pusata en marcha no controlada.
Dizipar o retenar cualquisr enargia qus conllavs un paligro.

Comprobar la seguridad del sistema.

Al finalizar 8l trabajo, &l responsable rafirara au cierra y la atiqusta suplstoria. Quisn daba retirar al dltimo cierrs
informard al encargado ds la finalizacion dal trabajo.

Inspaccionss periddicas

El control perigdicoe del procedimisnto s realizara zegun lo establecido en el capitule de Inspsccionsz y
revizionez de seguridad.

INVASSAT

Inatalacién/Equipo Cadigo:

Danominacion Unidad Funcicnal

ASPECTOS A REVISAR Sl HO

1. Sa ha cortado sl suministro snargstico con los contralaa de mando de la maguina

2. Se han colocado a cero los controles ds potencia de la maguina

3. Se han enclavade con llave los dérgance de mando para avitar au pussta sn marcha
no controlada

4. La llave de enclavamisnte satd an pedsr de la peragna dezignada al sfecto

5. Sa ha disipado o rstenido cualguiar ensrgia qua conlleve un paligro

OO o|gpo

8. Se ha comprobado la seguridad dsl siatema

7. S8 ha sefalizade ds acusrdo con lo establscido y 28 ha pussto la stigusta
comaapondients an sl punto da snclavamisnic

O |Ooia| o g g

O

Antea de reanudar el funcionamisnto da la instalacién o equipo se debara controlar per parts de la psraona
dasignada al efacta gua:

1. Se ha comprobado que nmo existe fuents de peligro y gue ninguna perzona sa
ancusntra an &l intsrior ¢ entorno inmadiate ds la instalacidn o sguipe. Han zide
finalizadoa los trabajos de mantsnimisnto o reparacion gue 26 hubisran podido satar I:‘ D
realizande y refirados todoa loe matsriales.

2. Sa ha desenclavado sl ultimo cisrre ¥ a8 ha comunicade al mando intarmedio sl I:‘ D

Diractor de la Unidad Funcional:

Firma

Exsta hoja da control ha ds 5ar oL i por &l @& la unidad funcional para podsr AUNHMzar gue an una
instalacion o equipo fusra de servicio, de su ambito de influsncia, pueda efectuarse cualquier trabajo en él, asegurandoss ds
qua por ningdn motivo podra entrar an funcisnamisnto o gensrar una fusnts ds psligro.




Dispositivos de separacion INVASSAT

Los dispositivos de separacion deben:

a) Garantizar una separacion fiable

b) Tener una unidon mecanica fiable entre el 6rgano de
accionamiento y el elemento separador asociado

c) Disponer de una identificacion clara e inequivoca del
estado del dispositivo de separacion que corresponde a
cada una de las posiciones de su organo de
accionamiento
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Los dispositivos de separacion pueden ser:

Interruptor seccionador, con o sin fusibles, de acuerdo con la
Norma IEC 60947-3, categoria de empleo AC-23B o DC23B

.
z Contenidos:

c teristicas 6-7

Datos técnicos OT200...0T800 conformes con IEC 60947-3 ... s mes e s msns sessnans 89

Datos técnicos OT200...600_U conformes con UL/CSA 10

*  Informacion para Pedido OT200...0T800 11-13

Interruptores - Seccionaderes con mando frontal 11

e e Interruptores - Seccionadores con mando directo sobre el interruptor........ccce. 12

Interruptores - Seccionadores con pantalias separadoras de 1ase ... e eeen 12
17

nnnnn _fiicilla mars al
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Los dispositivos de separacion pueden ser:

Seccionador, con o sin fusibles, de acuerdo con la Norma IEC 60947-3,
equipado con un contacto auxiliar que provoca en todos los casos el corte
del circuito de alimentacion por los aparatos de conexion antes de la
apertura de los contactos principales del seccionador

Seccionadores - Fusible
0S5200...08400

Fusible
Contenidos:
Datos técnicos 05200...0S400 CONTOrmMes Con IEC B0947-3 i e e smessss s sssss s sns
Datas técnicos 0S200...05400 con UL/CSA

para Pedido 05200...0S400.
Tipo DIN
Seccionadores - Fusible con mando frontal
- Fusible con montaj sobre el

. Tipo BS
Seccionadores - Fusible con mando frontal.
- Fusible con montaj sobre el

Tipo UL
"Fusible disconnect switches" para el mercado Norteamericanc .. . mon

nnnnn 05

= Ejes
180 KW 230 kW Contactos auxiliares
Cuarta nala
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Los dispositivos de separacion pueden ser:

Interruptor apto para el seccionamiento de acuerdo con la norma IEC
60947-2

curva de cormienbe nominal:
desconexion:; 6, 10, 16, 20, 25, 32 40,
curva C para 50, 663 A

capacidad de
oM ELD:
. cormiants maxima
) e cortocircuito;
4500 A

tensson nominal: 230 VAC
ancho en pasos de 9 mm?
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Los dispositivos de separacion pueden ser:

Cualquier otro dispositivo de conexion de acuerdo con la norma de
producto IEC correspondiente a ese dispositivo y que cumple los
requisitos de seccionamiento de la norma IEC 60947-1, asi como que la
categoria de utilizacion definida en la norma del producto es la apropiada
para la conexion en carga de los motores y otras cargas inductivas
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Los dispositivos de separacion pueden ser:

Una combinacion base-clavija con
cable flexible de alimentacion

MIMISTERIC INSTALACIONES INTERIORES O RECEPTORAS ITC-BET-19 o
DE CIEMCIA ¥
TECMOLOGIA PRESCRIPCIONES GEMERALES Pagina 7 da T

Existe toma de corriente para una
intensidad inferior o igual a 16 A
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Los dispositivos de separacion se deben poder bloquear, o
inmovilizar de alguna otra manera, en la posicion de separacion

No es necesario dispositivos de blogueo, si la reconexion no puede
poner en peligro a las personas que intervienen en la maquina




Dispositivos de bloqueo INVASSAT

Cada trabajador tiene su propio candado y llave unica.

*El candado es resistente y debe llevar el nombre del trabajador.

*Pueden tener un cddigo de colores que indican diferentes turnos

tareas.

Cuando mas de un trabajador esta trabajando, se debe usar nadlt; 0
adaptadores de candados que permite. que todos los tra%{a/agfes\/
pongan sus candados en el interruptor donde se desconecta

*Después que se termine el trabajo, cada trabajador retira su candado y
la maquina se regresa a su servicio normal.

*Siempre: Use etiquetas o letreros en conjunto con los candados.

eLas Etiquetas indican la razon del cierre con candado, el nombre del
trabajador que esta trabajando en el equipo y como se puede uno
comunicar con el, finalmente la fecha y hora en que la etiqueta fue
puesta en su lugar.



Dispositivos de bloqueo INVASSAT




Dispositivos para confinar la energia acumulada INVASSAT

Cuando la energia acumulada pueda generar un peligro, la maquina
debe estar equipada con dispositivos que permitan disipar dicha energia

3%

=5
. B

Disco de rUptura

RESISTENCIA DE DESCARGA RAPIDA f FAST DISCHARGE RESISTOR
Su propdsito es descargar rapidamente los condensado-
res después de la desconexion, estando de esta forma lis-
tos para ser conectado nuevamente, Su uso es necesario
en la construccion de baterias avtomaticas, Se suministran
dos resistencias montadas para facilitar su montaje.

Valvula de
seguridad y
alivio

La consignacion y la disipacion de la energia se debe poder verificar de manera
fiable
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EJEMPLO INVASSAT

El bloqueo de una sierra radial

Para bloquear una sierra radial del brazo antes de realizar el mantenimiento:

- Apague la sierra

- Desconecte la sierra

- Mantenga el enchufe a la vista y al
alcance mientras realiza el
mantenimiento en la sierra




EJEMPLO INVASSAT

1. Identificar la maquinaria o equipo que debe ser bloqueado.

2. Apague la maquina y asegurarse de que todas las partes moviles se han
a una parada completa

Pulse el boton stop para parar la maquina



EJEMPLO INVASSAT

3. Encontrar la fuente de energia eléctrica y desconecte el equipo de la fuente de
alimentacion.

4. Colocar un blogueo en el dispositivo de aislamiento de energia, Si es necesario.
(Si hay un interruptor que se encuentra dentro del control exclusivo e inmediato
del trabajador, no es necesario.)

Después de desconectar la maquina de la
fuente de energia eléctrica, aplicar un bloqueo



EJEMPLO INVASSAT

3. Verificar el blogueo
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DEFINICION

INETITUTC WAV ARAT DE SALUD CABOREL «  FICHAS TCCHICAS DE ACCIDENTES 0E TRAEAID

ATRAPAMIENTD POR © EMTRE 08.4TOS

ATRAPAMIENTO EN UN SINFiN

1. NATURALEZA DE LOS TRABAJOS

En la empresa, ese dia, se estaban realizando labores de revisién, mantenimiento y
limpieza de las instalaciones y equipos de trabajo.

El accidentado, perteneciente a una empresa subcontratada, recibid la orden de tra-
bajo para que apretara unos tornillos de amarre del sinfin de salida del material.

1.- Separacion

2. DESCRIPCION DEL ACCIDENTE

El accidentado retird la chapa de proteccién y, para adoptar una postura de trabajo
mas cémoda, introdujo los pies en el interior del fose, teniendo en medio de las pier-
nas el sinfin. Toda lainstalacién estaba parada por motivos de mantenimiento.

Otros trabajadores de la empresa principal estaban reparando una averia, y cuando 2 T B | Oq u eo
terminaron, uno de ellos se dirigia al puesto de mando v puso la instalacién en fun-
cionamiento. La orden de puesta en marcha de |a instalacién hizo que el sinfin co-
menzara a moverse y como el accidentado tenfa los pies ensu interior, se los atrapd.

Saiee 3.- Disipacion

* Mo se habia previsto la implantacidn de medidas preventivas que eliminaran o con-
trolaran el riesgo de atrapamiento en el sinfin durante las operaciones de limpieza,
mantenimiento o reparacion.

* Mo existia procedimiento escrito de coordinacién de las actividades desarrolladas 4 - Ve rifi CaCi é n

por ambas empresas.

+» La empresa no habia efectuado la evaluacién de riesgos.

4. ACCIONES CORRECTORAS

+ Antes de comenzar las operaciones de mantenimiento de los equipos de trabajo, se
debe desconectar el equipo, comprobar la inexistencia de energias residuales peli-
grosas y tomar las medidas necesarias para evitar su puesta en marcha o conexidn
accidental mientras se efectian dichas operaciones.

+ Instalacién de un sistema de alerta que siempre preceda automaticamente a la
puesta en marcha, tal como una sefial acustica o visual. Desde el puesto de mando
del sinfin no se podia ver si habia trabajadores en las zonas peligrosas.

+ Realizacién de la evaluacion de
riesgos de los distintos puestos de
trabajo de la empresa.

+ Elaboracion del procedimiento de
coordinacién entre empresas. In-
formacion sobre la coordinacian
entre empresas a los respectivos
trabajadores.




DEFINICION

INETITUTC WAV ARAT DE SALUD CABOREL «  FICHAS TCCHICAS DE ACCIDENTES 0E TRAEAID

ATRAPAMIENTD POR © EMTRE 08.4TOS

ATRAPAMIENTO EN DESCOMPACTADORA

1. NATURALEZA DE LOS TRABAJOS

La empresa se dedica a la elaboracidon de sustrato organico, a partir de subproduc-
tos vegetales. El accidentado trabaja en el descompactado de turba. La turba llega a
fabrica envasada en grandes paquetes de plastico. La tarea consiste en elevar la turba
compactada con la carretilla hasta la boca de alimentacién de latolva, donde el rom-

pedor descompacta la turba y el plastico queda colgando de las ufias de la carretilla. 1 s Se paracié n

2. DESCRIPCIGN DEL ACCIDENTE

Cuando el trabajador procedia a depositar un paguete de turba en la tolva para su
descompactado, observd que el envase de plastico habia caido junto conla turba ala

cinta de la tolva. Al llegar el plastico a las paletas descompactadoras, quedd engan- 2 N Bl
chado en las mismas. . Oqueo

El accidentado, sin detener el funcionamiento de la maquina, subid por la escalera me-
talica parallegar a la plataforma en donde se encuentra la tolva y de alli utiliza otra
escalera portatil de madera para salvar |a altura del frente de la misma. Con la in-
tencién de retirar el plastico enganchado en las paletas, gl accidentado o se intro-

dujoen la tolva o se cayd dentro. En ese momento fue atrapado. 3 e DiSi paCié n

3. CAUSAS

 Acceso del trabajador a los drganos peligrosos de |a maguina.

* La escalera de madera que empled el accidentado para entrar a la tolva, es anti- 4 V 'f' A
rreglamentaria y se apoyaba simplemente en el frents de la tolva, por lo gue pudo o erl |CaC|On
haberle hecho caer al interion

« El método de trabajo adoptado fue incorrecto. Se accede a un drgano peligroso, es-
tando el rompedor en funcienamiente, y sin parar la maguina

* Mo se formd adecuadamente al trabajador, no se le facilitd instrucciones concretas
de trabajo, riesgos, medidas de seguridad, etc.

4. ACCIONES CORRECTORAS

* Instalar resguardos yfo dispositives de  parada. Hacer llegar a los operarios por
proteccién que impidan el acceso a las escrito, estas normas de sequridad.
zonas de peligro. = Farmacién/informacidn sobre los ries-

« Eliminacién de la escalera de madera gos en el puesto de trabajo, medidas
que se wtilizé para acceder a la tolva  preventivas, normas de seguridad, ins-
por una reglamentaria. trucciones de trabajo...

+ Establecimiento de una metodologia  « Adecuacion de la descompactadora al
concreta para actuar en la retirada de RD 1215/97.
plastico de |a tolva, siempre a maquina




DEFINICION

INETITUTC WAV ARAT DE SALUD CABOREL «  FICHAS TCCHICAS DE ACCIDENTES 0E TRAEAID

ATRAPAMIENTD POR © EMTRE 08.4TOS

ATRAPAMIENTO EN CINTA TRANSPORTADORA

1. NATURALEZA DE LOS TRABAJOS

En una empresa de alimentacion se efectlan las operaciones de limpieza de la linea
de producto al terminar el turno. Para realizar esta operacion, se bloguean las setas
de emergencia que van provistas de unallave. La llave se retira y se guarda, de este
modo la instalacién no se puede poner en marcha. .,
Cuando se finaliza y se revisa que esta todo limpio, se coloca la llave v se desblo- 1 - S

quean |as setas de emergencia. Después, se activa el volteador del producto y as( se - e parac I O n

deja la instalacion preparada para iniciar el turno sigulente.

2. DESCRIPCION DEL ACCIDENTE

Cuando se habia finalizado la limpieza de |a linea y se habia colocado la llave de des- 2 L B | Oq u eo

bloguen en |a seta de emergencia, la accidentada, cbservd que habia algo de sucie-
dad en el elevador y procedid a su limpieza. En ese momento, otra cperaria puso en
marcha |a linea sin percatarse de que su compafiera se encontraba limpiando en el
elevador. La propia compahera pard la linea actuando sobre la seta de emergencia,
al darse cuenta de lo ocurrido.

3.- Disipacion

3. CAUSAS

= El resguardo mavil del elevador no disponia de enclavamientao.

* Fallo de coordinacién entre las dos trabajadoras.

. pu .,
= Métado de trabajo inadecuado, ne se debia haber desblogueado la llave de la seta 4 o Ve rlfl CaCI O n

de emergencia hasta no finalizar del todo las tareas de limpieza y haber colocado
el resguardo mavil del elevador.

4. ACCIONES CORRECTORAS

» Enclavamiento en el resguardo mdvil de forma que al quitarlo para efectuar lim-
piezas, mantenimiento, etc. impida la puesta en marcha de la linga.

+ Continuar la labor de formacién continua e infermacidn a los trabajadores sobre
los riesgos existentes en su trabajo, medidas preventivas, los procedimientos de lim-
pieza.. tratando de evitar que se produzcan errores.

= Adaptacién de equipos de trabajo al RD1215/97

emErgencia




DEFINICION

INETITUTC WAV ARAT DE SALUD CABOREL «  FICHAS TCCHICAS DE ACCIDENTES 0E TRAEAID

ATRAPAMIENTD POR © EMTRE 08.4TOS L

ATRAPAMIENTO POR MAQUINA TRITURADORA

1. NATURALEZA DE LOS TRABAJOS

La empresa se dedica a la fabricacian de placas aislantes para su utilizacion en la
construccién. En una de sus instalaciones se reciclan, por medio de una maquina tri-
turadora, las placas aislantes de fabricacidn defectuosas para su posterior utilizacian
como materia prima. .,
A la hora de liberar los atascos que se producen en dicha maquina los trabajadores 1 - S
deben acceder a la trituradora, para lo que se dispone de una puerta de acceso que - e parac I O n
dispone de un dispositive de sequridad por medic de un enclavamiento eléctrico do-
tado ademas de bloques, que garantiza que:
- Con la maquina en funcionamiento la puerta no se puede abrir
- Con |la puerta abierta la maguina no puede funcionar 2 Blo ueo
- Cuando se acciona el paro de la maquina, la puerta queda blogueada y cerrada . q
durante un tiempo, hasta que todos los elementos méviles de la maquina estan
parados.

2. DESCRIPCION DEL ACCIDENTE

. . -,
El accidentado, al producirse un atasco en la trituradora, se dirigié a la méaquina sin ac- 3 = DISI paCIO n

clonar el érgano de paro ya que pretendia desatascar con la maguina en funciona-
miento puesto que en esa circunstancia el trabajo se realiza con mayor eficacia. Para
acceder no utilizd la puerta dado que la trituradora se hubiese detenido y saltd la valla
metalica realizando, de esta manera, la labor de desatascado con la maquina en mar-

cha. Cuando ya habia terminado y se disponia a alejarse de |a trituradora, ze produjo 4 - Ve rifi CaCi é n

el atrapamiento del quante arrastrandole la mano contra los drganos en movimisnto.

3. CAUSAS

= Mo cumplir con |as érdenes expresas de trabajo v no respetar las medidas preven-
tivas adoptadas. La empresa habia informado adecuadamente sobre el método de
trabajo v la necesidad de accionar el paro de la maguina para poder acceder a la
misma.

4. ACCIONES CORRECTORAS

* Sequir el método de trabajo especificade por la empresa y respetar las medidas
preventivas adoptadas.

WValle de proteccidn
delatribradora

Puertade acceso
alafribradors
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INSTITUTE WAVARRD DE SALUOLAECRAL « FICHAS TECWCAS DEACCIDENTES OE TRABLID

ATRAPAMIENTS POR 0 ENTRE OBJETOS

ATRAPAMIENTO POR MOLINO TRITURADOR

23

1. NATURALEZA DE LOS TRABAJOS

La empresa se dedica a la fabricacion de piezas de poliestireno. Algunas de las pie-
zas fabricadas salen con defectos, por lo que se trocean para incorporarlas al proceso
cédmo materia prima. Este trabajo se realiza en un molino.

El trabajo del accidentado consiste en la alimentacion manual del meline v en el con- .,
trol del buen funcionamiento del mismao. Periédicamente tiene que intervenir en los 1 - S

ejes del moling ya que en ellos se retienen plasticos que deben ser eliminados para - eparaCIon
lo que, siguiendo |as instrucciones de trabajo, se introduce en el interior y, apoyande
|os pies sobre los ejes, los retira manualmente.

2. DESCRIPCION DEL ACCIDENTE 2 - B | Oq ueo

Al detectar el accidentado algdn plastico enganchado en uno de los gjes del moling
pard el equipo de trabajo y se introdujo en su interior, retirandolo manualmente.

Para salir del molino se sentd sobre una mesa que esta colocada en la proximidad
del borde de la tolva y que se utiliza como apoyo de las piezas que se tienen que tro-
cear. Cuando estaba realizando el gesto de levantar las piernas y girar el cuerpo para 3 D 1ot 1A

sacarlas del moling, acciond el pulsador de puesta en marcha sin percatarse gque un ad ISI paCIO n
cordon de la zapatilla deportiva de su pie derecho estaba suelto, siendo enrollado

por uno de los eles dentados v consecuentemente arrastrando el ple v parte de |a
pierna contra ellos.

S cavs 4.- Verificacion

+ Método de trabajo extremadamente peligroso.

« Maquina sin control del riesgo agravado por una incorrecta ubicacién del botén de
mando.

+» El accidentado no tenfa suficiente formacian e informacion sobre los riesgos. Tam-
poco tenia la experiencia, ni los conocimientos necesarios para desarrollar dicho
trabaja.

4. ACCIONES CORRECTORAS

+ Adecuacion de la magquina al Real
Decreto 12151997,
+ Modificar el dispositivo actual de
mando del molino, dotado de acciona-
miento de puesta en marcha y de
accionamiento por seta de parada de
emergencia, instalandolo en un lugar
del puesto de trabajo situade a dis-
tancia de seguridad del molino. Es
decir que sea inalcanzable desde el
interior del mismo.
Realizar las operaciones de limpieza
con la maguina parada y con el
empleo de dtiles o herramientas para
limplar desde el exterior del molino.

Mesa auxiliar Botonera




DESPEDIDA INVASSAT

Muchas Gracias por su atencion

Angel Diaz Ruiz

Técnico de Prevencion de Seguridad y Salud en el
Trabajo

C/ Valencia, 32 46.100 Burjassot
Tfno 96 342 44 10

diaz_angrui@gva.es



