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¿Qué vamos a ver? 

 Breve contexto de BP en España  

 La refinería de Castellón: su entorno y su proceso  

 Identificación de los riesgos existentes  

 Resultado del análisis de riesgo: valoración de los riesgos  

 Bowtie y efecto dominó 

 Prevención y mitigación  capas de protección 

 Plan autoprotección (PAU) y pactos ayuda mutua 
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BP en España 

841  
empleados 

$ 
6.129m€ 
7.234m$ 

millones en 2018 
(tipo de cambio 1,1803)  

1  
refinería 

747 
estaciones de 

servicio 3 



BP Refinería de Castellón 
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La refinería de Castellón y su entorno  
• Polígono ‘El Serrallo’, industrias relacionadas con la energía, la química y la 

petroquímica.  
• Motor de desarrollo económico de la región.  
• Superficie de más de 200 hectáreas. 
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Cero accidentes y total 
protección a las personas  
y al medio ambiente.  
 

La Seguridad se sustenta en 
tres pilares básicos basado 
en las prioridades del Grupo 
BP  (filosofía P-P-P): 

1. Personas (people) 

2. Procesos (processes) 

3. Instalaciones (plant) 
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La seguridad: nuestra máxima prioridad 



¿Cómo identificamos los riesgos potenciales del proceso?  

Legislación española: 

1. Análisis cuantitativo 
de riesgos (ACR) 

 

Normativas, 

herramientas de 

análisis y prácticas 

industriales  y 

requisitos  internos del 

Grupo BP: 

1. MAR 

2. HAZOP 

3. LOPA 

4. PHSSER 

5. Risk fest 

 

 

Adicionalmente: 

1. Análisis de incidentes 
(internos & externos) 

2. Proceso de ‘self-
verification’ interno 

3. Auditorías  

4.HVL & LA 
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¿Cómo clasificamos los riesgos?  MATRIZ DE RIESGO  
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Bowtie 
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Bowtie: prevención y mitigación, capas de protección 
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Ejemplo de bowtie: explosión de nube de vapor en la unidad FCC  
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Efecto dominó 
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Plan de autoprotección (PAU) 

• Actualización cada 3 años 

• Definición de la estructura organizativa ante 
emergencias 

• Guía personal de actuación (por rol de trabajo) 

• Entrenamiento y simulacros 
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Pacto de ayuda mutua (PAM) 
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• Para todas las empresas integrantes del 
polígono el Serrallo con revisión trianual. 

• Cada empresa decide qué medios 
materiales (nunca medios humanos) 
comparte con el resto de empresas.  

• Es el documento que 
sirve para comunicar 
a las empresas 
vecinas aquellos 
escenarios de riesgo 
de tu planta que son 
susceptibles de 
causar efecto 
dominó sobre sus 
instalaciones.  

• El fin fundamental del PAMER es 
planificar y organizar las actuaciones 
para contribuir de forma rápida y 
efectiva a la reducción de los efectos 
de una gran emergencia. 

Pacto de ayuda mutua entre 
Refinerías (PAMER) 



Las claves de una operación segura y por lo tanto, 
de la protección de los trabajadores son: 

 Una Planta bien diseñada y bien mantenida 

 Una operación de la Planta estable y fiable 

 Un personal competente y comprometido, con una alta cultura 

de Seguridad. 

 Unos procesos eficientes  

 Un buen programa de seguridad de contratistas 

 Un buen sistema de auditoría interna 18 



¡Gracias por su atención! 
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