
Fichas de investigación de accidentes del Invassat

                               Accidente grave por atrapamiento de

                                        mano con cinta transportadora.

                                    FIA 26_2019



PROCEDENCIA: Institit Valenciant de Segtridad y Saltd en el Traaaot - INVASSAT

Accidente GRAVE por ATRAPAMIENTO DE MANO con cinta transportadora

La presente fccaa completamente anónimaa tene un fn pedagógico y por ello está basada en sucesos accidentales reales investgados por el
personal técnico de este Insttutoo No obstantea puede contener elementos o aspectos modifcados o adicionalesa relacionados con los mismosa
que la persona redactora puede caber introducido con el objeto de conseguir una mayor efcacia pedagógica en la difusión de la mismao Por otro
ladoa la fcca no pretende un análisis excaustvoa sino más bien poner de manifesto las circunstancias en las que se desenvuelve el suceso
accidentala así como las principales causas y medidas preventvas o correctvas a adoptaro

DATOS DEL ACCIDENTE

DATO CÓDIGO TEXTO

ACTIVIDAD 

ECONÓMICA (CNAE)
1 0 1

PROCESADO Y CONSERVACIÓN DE CARNE Y ELABORACIÓN DE

PRODUCTOS CÁRNICOS

ACTIVIDAD FÍSICA 

ESPECÍFICA
4 1 Coger con la manoa agarrara sujetara poner - en un plano corizontal

DESVIACIÓN 4 1
Pérdida de control - de máquinaa incluido el arranque intempestvoa o de 

materia trabajada

FORMA (CONTACTOa 

MODALIDAD DE LA 

LESIÓN)

6 3
Quedar atrapadoa quedar aplastado -

entre algo en movimiento y otro objeto

AGENTE MATERIAL DE

LA ACTIVIDAD FÍSICA
0 6 9 9 0 0 0 0 Otras cerramientas manuales sin motor no citadas anteriormente

AGENTE MATERIAL DE

LA DESVIACIÓN
0 6 9 9 0 0 0 0 Otras cerramientas manuales sin motor no citadas anteriormente

AGENTE MATERIAL 

CAUSANTE DE LA 

LESIÓN

0 4 9 9 0 0 0 0
Otros dispositvos distribución de materiaa alimentacióna canalizaciones no 

citados

DESCRIPCIÓN

DESCRIPCIÓN DE TRABAJO  

El trabajador accidentadoa se encontraba limpiando la cinta transportadora denominada “alineador” 

con una manguera a presión que se coloca en un cueco del equipo cabilitado exclusivamente para su 

limpiezao

Según declaración del accidentadoa dispone de unas lanzas para acoplarlasa pero  el registro de esta 



máquina es tan pequeño que no puede utlizarlasa por lo que desde que empezó a desempeñar dicca 

tarea de limpiezaa cace unos 6 mesesa siempre lo ca cecco sin utlizar la lanzao

DESCRIPCIÓN DEL ACCIDENTE 

En un momento dado de la operación de limpiezaa la manguera se enganccó con uno de los rodillos de 

la máquinao El trabajador metó la mano derecca a través del cueco para desenganccar y sacar la 

mangueraa atrapándose la mano en los rodillos de la máquinao En ese momentoa él mismo paró la 

máquina con la seta de emergencia que se encuentra junto a dicco cuecoo Como resultado del 

atrapamientoa el trabajador sufrió dos cortes profundos en la manoo

DATOS COMPLEMENTARIOS

-El agente material del accidente es la cinta alineadora de polloso 

A la cinta alineadora de pollos se le cabía cecco una modifcación en su ccasisa practcándole unos 

agujeros a ambos lados para facilitar su limpiezao

-La empresa dispone de un procedimiento de trabajo en el que se cita entre otras la siguiente instrucción:

Deberá contar con la autorización de su encargado y no realizar la operación soloo Cuando durante la 

utlización de un equipo de trabajo sea necesario limpiar o retrar residuos cercanos a un elemento 

peligrosoa la operación deberá realizarse con los medios auxiliares adecuados y que garantcen una 

distancia de seguridad sufciente con el elemento peligrosoo

-Existe una evaluación de riesgos laboralesa en la que se identfca el riesgo “Atrapamientos por o entre 

objetos” en concreto para la tarea de la limpieza de la máquina de pollosa en la que se establecen las 

medidas preventvas a adoptaro

-La empresa aporta justfcación documental de que el trabajador accidentado ca recibido información por 

escrito sobre los riesgos y medidas preventvas relatvas al desarrollo de su trabajoa así como que se le can 

entregado los EPIS necesarios para desarrollar su trabajoo

C  AUSAS  

• El fabricante ca realizado una modifcación en el equipo de trabajo (agujeros practcados en el 

ccasis para facilitar la limpieza) y no ca previsto medidas preventvas para realizar estas tareaso

• Realizar operaciones de limpieza sin caber parado o desconectado el equipoo

• No prevera a la cora de proponer medidas preventvasa las distracciones o imprudencias no 

temerarias que pudiera cometer el trabajadoro



• Realizar la operación sin los medios auxiliares entregados (lanzas para las mangueras) que 

garantzan una distancia de seguridad sufciente con el elemento peligrosoo

• Introducir la mano con el guante en el registro para soltar la manguera que estaba enganccada 

con la máquina en marccao

• La fuerza de los elementos de transmisión de la máquina y el tempo que el operario tardó en 

pulsar la seta de emergencia para parar la máquina generan las consecuencias lesivaso

RECOMENDACIONES PREVENTIVAS

• Las  operaciones  de  mantenimientoa  ajustea  desbloqueoa  revisión  o  reparacióna  así  como la

conservacióna incluida en partculara la limpieza de los equipos de trabajo que puedan suponer

un peligro para la seguridad de los trabajadores se realizarán tras caber parado o desconectado

el equipoa caber comprobado la inexistencia de energías residuales peligrosas y caber tomado

las medidas necesarias para evitar su puesta en marcca o conexión accidental mientras esté

efectuándose la operación (aplicando el principio de combatr los peligros en su origen)o

• Cuando la parada o desconexión no sea posiblea se adoptarán las medidas necesarias para que

estas operaciones se realicen de forma segura o fuera de las zonas peligrosaso

• La efectvidad de las medidas preventvas deberá prever las distracciones o imprudencias no

temerarias que pudiera cometer el trabajadoro Para adoptar estas medidasa se debería tener en

cuenta  la  posibilidad  de  utlizar  otros  modos  de  funcionamiento  (por  ejemploa  cambio  de

funcionamiento automátco a funcionamiento manual o paso a paso) y de mando (por ejemploa

mando a impulsos)a junto con sistemas de protección suplementarios (por ejemploa mandos a

dos manos) y en condiciones en las que el riesgo esté minimizado (baja velocidad)o Todo esto

debería estar previsto por el fabricanteo

• El empresario desarrollará una acción permanente de seguimiento de la actvidad preventva

con el fn de perfeccionar de manera contnua las actvidades  de identfcacióna evaluación y

control de los riesgos que no se cayan podido  evitar y los niveles de protección existentes y

dispondrá lo necesario para la adaptación de las medidas de prevención señaladas en el párrafo

anterior a las modifcaciones que puedan experimentar las circunstancias que incidan en la

realización del trabajoo Cuando el resultado de la evaluación lo ciciera necesarioa el empresario

realizará controles periódicos de las condiciones de trabajo y de la actvidad de los trabajadores

en la prestación de sus serviciosa para detectar situaciones potencialmente peligrosaso

• Exigir  a  los  trabajadores  el  cumplimiento  exacto  de  las  cautelas  y  normas  preventvas

dispuestas en las normas de seguridad e cigiene en el trabajoo



• A  los  trabajadores  les  corresponde  a  cada  uno  de  ellos  velara  según  sus  posibilidades  y

mediante el cumplimiento de las medidas de prevención que en cada caso sean adoptadasa por

su propia seguridad y salud en el trabajo y por la de aquellas otras personas a las que pueda

afectar su actvidad profesionala a causa de sus actos y omisiones en el trabajoa de conformidad

con su formación y las instrucciones del empresarioo

NORMATIVA DE REFERENCIA

• Ley 31/1995 de 8 de noviembrea de Prevención de Riesgos Laboraleso

• Ley 54/2003a de 12 de diciembrea de reforma del marco normatvo de la prevención de riesgos 

laboraleso

• Real Decreto 39/1997a de 17 de eneroa por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de 

Prevencióno

• Real Decreto 604/2006a de 19 de mayoa por el que se modifcan el Real Decreto 39/1997a de 17 

de eneroa por el que se aprueba el Reglamento de los Servicios de Prevencióna y el Real Decreto

1627/1997a de 24 de octubrea por el que se establecen las disposiciones mínimas de seguridad 

y salud en las obras de construccióno

• Real Decreto 773/1997a de 30 de mayoa sobre disposiciones mínimas de seguridad y salud 

relatvas a la utlización por los trabajadores de equipos de protección individualo

• Real Decreto 1215/1997a de 18 de julioa por el que se establecen las disposiciones mínimas de 

seguridad y salud para la utlización por los trabajadores de los equipos de trabajoo
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